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La presente invention a trait a une composition destinee en particulier au domaine cosme- 
tique contenant des particules de polymere dispersees dans une phase grasse liquide, 
lesdites particules etant de preference stabilisees en surface par un stabilisant. Cette 
composition comprend en outre un ester d'acide et d'un polyol, notamment un ester de 
5 saccharose. 

Plus precisement, I'invention se rapporte a une composition de soin ou de maquillage des 
matieres keratiniques, comme la peau aussi bien du visage que du corps humain, y com- 
pris du cuir chevelu, les phaneres comme les cils, les sourcils, les ongles et les cheveux 
10 mais aussi des levres, les paupieres inferieures ou superieures des etres humains. 

La composition selon I'invention permet d'obtenir un. maquillage de bonne tenue, qui ne 
transfere pas et/ou facile a appliquer. 

15 On entend par compositions "non transfer!" ou "sans transfert", des compositions qui for- 
ment, sur un support, un depot qui ne se depose pas, au moins en partie, sur les objets 
(verre, vetements, cigarette) avec lesquels elles sont mises en contact. 

On entend par maquillage de bonne tenue, un maquillage dont la couleur et/ou la brillance 
20 persiste au cours de la journee, et qui resiste aux epreuves, en particulier au repas dans 
le cas d'un rouge a levres. 

La composition est facile a appliquer en ce sens qu'elle est glissante a I'application en se 
dtlitant facilement, et/ou en ce sens que la masse de son depot en un passage donne un 
25 maquillage satisfaisant. 

Selon un de ses aspects, la presente invention se rapporte egalement a un produit cos- 
metique comprenant au moins deux compositions qui sont appliquees successivement, 
notamment sur la peau, sur les levres ou sur les phaneres, la premiere composition 
30 contenant une phase grasse liquide, des particules de polymere dispersees dans ladite 
phase grasse liquide, et un ester d'acide et de polyol, et la deuxieme composition com- 
prenant un milieu physiologiquement acceptable. 

Les compositions sans transfert connues (US 6 074 654, WO 02/067877) sont generale- 
35 ment a base de resines de silicone et d'huiles de silicone volatiles et, bien que prtsentant 
des proprietes de tenue ameliorees, ont I'inconvenient de laisser sur la peau et les levres, 
apres evaporation des huiles de silicone volatiles, un film qui devient inconfortabie au 
cours du temps (sensation de dessechement et de tiraillement), ecartant un certain nom- 
bre de femmes de ce type de produits. 

40 

Pour remedier a ces inconvenients, le demandeur a envisage la fabrication de composi- 
tions de maquillage contenant des particules de polymere dispersees et stabilisees en 
surface par un stabilisant dans une phase grasse liquide, telles que decrites dans le do- 
cument EP 1 249 223 (L'OREAL). Ce document decrit une composition de rouge a levres 

45 contenant une phase grasse liquide constitute de polyisobutene hydrogene et d'isodode- 
cane, des particules de polymere dispersees et stabilisees en surface par un stabilisant, 
et un agent gelifiant la phase grasse. Cette composition presente neanmoins le desavan- 
tage de disparaitre rapidement aux commissures des levres, et de se desagreger par peti- 
tes plaques en laissant des zones nbn maquillees sur les levres. 

50 La presente invention a pour but de proposer un produit de maquillage qui presente des 
proprietes de « sans transfert » et/ou de tenue ameliorees tout en conservant une bonne 
cosmeticite. 

Le demandeur a constate de maniere surprenante qu'en associant un ester d'acide et de 
55 polyol particulier a une phase grasse contenant une dispersion de particules de polymere, 
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on obtient un maquillage qui presente une bonne tenue et/ou ne transfere pas, tout en 
etant glissant a I'application. 

En particulier, le produit de I'invention permet I'obtention de depots continus non collants, 
5 de bonne couvrance, ne migrant pas, et ne dessechant pas la peau ou les levres sur les- 
quelles il est applique, aussi bien lors de I'application qu'au cours du temps. II presente, 
en outre de bonnes proprietes duplication, puisque le depot seche rapidement et que la 
couieur se depose correctement en un seul passage. Le produit permet d'obtenir un ma- 
quillage naturel aux contours nets qui laisse une sensation de levres nues, contrairement 
10 aux compositions de Tart anterieur pour lesquelles la consommatrice penjoit une retracta- 
tion des levres lors du depot, un marquage inesthetique du microrelief des levres, et une 
sensation de dessechement. 

Le demandeur a de plus constate que le produit selon I'invention presente des qualites 
15 d'etalement et d'adhesion sur la peau, les levres, les cils ou les muqueuses, particuliere- 
ment interessantes, ainsi qu'un toucher onctueux et agreable. 

Les proprietes de tenue, de non transfert et de non migration en font un produit particulie- 
rement approprie pour realiser des produits de maquillage de la peau, en particulier des 
20 levres tels que rouges a levres, brillants a levres, des yeux tels que mascara, eye-liners, 
fards a paupieres, ou de la peau tels que des fonds de teint. 

L'invention s'applique non seulement aux produits de maquillage des levres mais aussi 
aux produits de soin et/ou de traitement des levres comme les baumes, de la peau, y 

25 compris du cuir chevelu, comme les cremes de soin journalier et de protection solaire de 
la peau du visage, aux produits de maquillage de la peau, aussi bien du visage que du 
corps humain, comme les fonds de teints notamment coules en stick ou en coupelle, les 
produits anti-cerne et les produits de tatouage ephemere, aux produits d'hygiene corpo- 
relle comme les deodorants notamment en stick, et aux produits de maquillage des yeux 

30 comme les eye-liners en particulier sous forme de crayon et les mascaras notamment 
sous forme de pain. 

Definitions 

35 Par "phase grasse liquide", au sens de la demande, on entend tout milieux non aqueux 
liquide a temperature ambiante (25°C) et pression atmospherique (760 mm de Hg), com- 
pose d'un ou plusieurs corps gras iiquides a temperature ambiante, appeles aussi huiies, 
a {'exception de Tester d'acide et de polyol, ainsi que des gelifiants et des stabilisants des 
pigments eventuellement presents dans la composition, lorsqu'ils sont Iiquides a tempera- 

40 ture ambiante et pression atmospherique. Cette phase grasse peut contenir une phase 
grasse liquide volatile et/ou une phase grasse non volatile. 

Par "phase grasse non volatile", on entend tout milieu susceptible de rester sur la peau ou 
les levres sans s'evaporer. Une phase grasse non volatile a en particulier une pression de 
45 vapeur a temperature ambiante et pression atmospherique, non nulle inferieure a 0,02 
mm de Hg et mieux inferieur a 10" 3 mm de Hg. 

Par "phase grasse volatile", on entend tout milieu non aqueux susceptible de s'evaporer 
de la peau ou des levres, a temperature ambiante et pression atmospherique. Cette 
50 phase volatile comporte notamment des huiies ayant une pression de vapeur, a tempera- 
ture ambiante (25°C) et pression atmospherique (760mm Hg) aliant de 10~ 3 a 300 mm de 
Hg (0,13 Pa a 40 000 Pa), en particulier aliant de 0,02 a 300 mm de Hg (2,66 Pa a 40 000 
Pa). 
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Par "huile hydrocarbonee", on entend des huiles contenant majoritairement des atomes 
de carbone et des atomes d'hydrogene et en particulier des chaines alkyle ou alcenyle 
comme les alcanes ou alcenes mais aussi les huiles a chame alkyle ou alcenyle compor- 
tant un ou des groupements ether, ester ou acide carboxylique. 

5 

Par "substitue" on entend comprenant en outre au moins un substituant choisi parmi un 
atome d'oxygene, d'azote ou d' halogene, un groupement hydroxyle, ether, oxyalkyiene, 
polyoxyalkylene, carboxyle, amine ou amide. 

10 Par "saccharide" on entend un mono ou un polysaccharide. 

Les "groupes polaires" sont bien connus de I'homme du metier ; il peut s'agir par exemple 
des groupes polaires ioniques ou non ioniques choisis parmi -COOH ; -OH ; oxyde 
d'ethylene; oxyde de propylene; -PCU ; -NHR ; -NRiR 2 avec R 1f R 2 formant eventuelle- 
15 ment un cycle et representant un radical alkyle ou alkoxy lineaire ou ramifie en C 1 aC 20 . 

Par "agent gelifiant", on entend un compose qui augmente la viscosite du milieu dans le- 
quel il est incorpore, ou qui rigidifie ledit milieu. L'agent gelifiant selon Pinvention n'inclut 
pas les cires. 

20 

Une cire, au sens de la presente invention, est un compose gras lipophile, solide a tempe- 
rature ambiante (25°C), a changement d'etat solide/liquide reversible, ayant une tempera- 
ture de fusion superieure a 40°C pouvant aller jusqu'a 200° C, et presentant a I'etat solide 
urie organisation cristalline anisotrope. La taille des cristaux est telle que les cristaux dif- 

25 fractent et/ou diffusent la lumiere, conferant a la composition un aspect trouble, plus ou 
moins opaque. En portant la cire a sa temperature de fusion, il est possible de la rendre 
miscible aux huiles et de former un melange homogene microscopiquement, mais en ra- 
menant la temperature du melange a la temperature ambiante, on obtient une recrisjalli- 
sation de la cire dans les huiles du melange. C'est cette recristallisation dans le melange 

30 qui est responsable de la diminution de la brillance dudit melange. « ^ 

Resume de invention 

La presente invention a pour objet une composition cosmetique destinee a etre appliquee 
35 sur les matieres keratiniques, comprenant a) au moins une phase grasse liquide, b) des 
particules d'au moins un polym^re dispersees dans ladite phase grasse liquide, et c) au 
moins un ester d*au moins un acide carboxylique comprenant 1 a 7 atomes de carbones 
et d'un polyol comprenant au moins 4 groupes hydroxyles, ledit ester ayant une masse 
moleculaire inferieure a 5000 g/mol. 

40 

Un autre objet de I'invention est ['utilisation d'un ester d'au moins un acide comprenant 1 a 
7 atomes de carbones et d'un polyol comprenant au moins 4 groupes hydroxyles, ledit 
ester ayant une masse moleculaire inferieure a 5000 g/mol - dans une composition desti- 
nee a etre appliquee sur la peau, les ievres et les phaneres, cosmetique ou hygienique, 
45 ou pour la fabrication d'une composition dermatologique ou pharmaceutique a application 
sur la peau, les Ievres et les phaneres, ladite composition contenant des particules d'au 
moins un polymere dispersees dans une phase grasse liquide - pour limiter le transfert de 
la composition et/ou augmenter sa tenue dans le temps et/ou ameliorer son depot. 

50 L'invention a encore pour objet un procede cosmetique de soin ou de maquillage des ma- 
tieres keratiniques et notamment des Ievres, des phaneres ou de fa peau, consistant a 
appliquer sur les Ievres, les phaneres ou la peau une composition cosmetique telle que 
definie precedemment. 
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L'invention a encore pour objet un procede pour limiter le transfert d'une composition de 
maquillage ou de soin de la peau ou des levres et/ou augmenter sa tenue dans le temps 
et/ou faciliter son depot, ladite composition contenant une phase grasse liquide et des 
particules de polymere dispersees dans la phase grasse, ledit procede consistant a intro- 
5 duire dans la phase grasse liquide au moins un ester d'au moins un acide comprenant 1 a 
7 atomes de carbones et d'un polyol comprenant au moins 4 groupes hydroxyles, ledit 
ester ayant une masse moleculaire inferieure a 5000 g/mol. * 

L'invention a encore pour objet un procede de fabrication d'une composition destinee a 
10 etre appliquee sur les matieres keratiniques, ledit procede consistant a introduire dans un 
milieu physiologiquement acceptable liquide a) une dispersion de particules de polymere 
dans une phase grasse liquide, et b) au moins un ester d'au moins un acide comprenant 1 
a 7 atomes de carbones et d'un polyol comprenant au moins 4 groupes hydroxyles, ledit 
ester ayant une masse moleculaire inferieure a 5000 g/moL 

15 

Ester d*acide et de polyol 

La composition selon l'invention comprend au moins un ester d'au moins un acide car- 
. .. , boxylique comprenant 1 a 7 atomes de carbones et d'un polyol comprenant au moins 4 
20 groupes hydroxyles, ledit ester ayant une masse moleculaire inferieure a 5000 g/mol. 

L'ester a de preference une masse moleculaire inferieure a 2000, de preference inferieure 
a 1000, de preference encore inferieure a 900 g/mol. La masse moleculaire de Tester est 
de preference superieure a 100 g/mol. 

25 

Le polyol seion ('invention peut etre un ose - polyhydroxyaldehyde (aldose) ou polyhy- 
droxycetone (cetose) - cyclise ou non. Le polyol est de preference un ose cyclise sous 
forme d'hemi-acetal. 

30 Le polyol peut egalement etre un polyol derive d'un ose, comme rerythritol, le xylitol ou le 
sorbitol. 

Parmi les aldoses, on peut citer le D-ribose, le D-xylose, le L-arabinose, le D-glucose (ou 
alpha-D-glucopyranose lorsqu'il est sous forme d'hemi-acetal cyclique), le D-mannose, et 
35 le D-galactose. 

Parmi les cetoses, on peut citer le D-xyluIose et le D-fructose (ou beta-D-fructofuranose 
lorsqu'il est sous forme d'hemi-acetal cyclique). 

40 Le polyol peut etre un mono- ou un polysaccharide comprenant un a 10 oses, de prefe- 
rence de un a 4, de preference encore un ou deux oses. 

Le polyol est de preference choisi parmi I'erythritol, le xylitol, le sorbitol, le glucose, et le 
saccharose. 

45 

Le polyol selon l'invention est de preference un disaccharide. Parmi les disaccharides, on 
peut citer le saccharose (alpha-D-glucopyrahosyl-(1-2)-beta-D-fructofuranose), le lactose 
(beta-D~galactopyranosyl-(1 -4)-beta-D-glucopyranose) et le maltose (alpha-D- 
glucopyranosyl-(1-4)-beta-D-glucopyranose). 

50 

Le polyol peut etre un polysaccharide constitue de plusieurs oses identiques ou d'au 
moins deux oses differents. L'ester selon l'invention peut etre constitue d'un polyol substi- 
tue par au moins deux acides monocarboxyliques differents, ou par au moins trois acides 
monocarboxyliques differents. 

55 
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L'ester peut etre obtenu par copolymerisation de deux esters selon Tinvention, en particu- 
lier par copolymerisation i) d'un saccharose substitue par des groupements benzoyle et ii) 
d'un saccharose substitue par des groupements acetyle et/ou isobutyryle. 

5 L'ester ne comprend de preference aucun groupe polaire, en particulier aucun groupe hy- 
droxyle. Autrement dit, lors de la reaction d'esterification entre l'acide et le polyol, l'acide 
est ajoute dans une quantite suffisante pour reagir avec tous les groupes hydroxyles du 
polyol. Les "groupes polaires" sont par exemple des groupes polaires ioniques ou non io- 
niques choisis parmi -COOH ; -OH ; oxyde d'ethylene; oxyde de propylene; -P0 4 ; -NHR ; 
10 -NRiRa avec R 1f R 2 formant eventuellement un cycle et representant un radical alkyle ou 
alkoxy lineaire ou ramifie en C<| a C 20 . 

L'acide est de preference un acide monocarboxylique comprenant de 1 a 7 atomes de 
carbone, de preference de 1 a 5 atomes de carbone. II peut etre choisi en particulier par- 
15 mi les acides acetique, n-propanoTque, isopropanoique, n-butanoTque, isobutanoique, 
tertiobutanoTque, n-pentanoTque et benzoTque. 

L'ester peut etre obtenu a partir d'au moins deux acides monocarboxyliques differents. 

20 Selon un mode de mise en oeuvre, l'acide est un acide lineaire ou ramifie non substitue. 

L'acide est de preference choisi parmi Pacide acetique, l'acide isobutyrique et I'acid&ben- 
zoique. 

25 Selon un mode de mise en oeuvre prefere, Tester est le di-acetate-hexa-(2-methyl- 
propanoate) de saccharose. 

L'ester est de preference liquide a temperature ambiante et pression atmospherique. Jl est 
avantageusement present en une quantite comprise entre 0,1 et 25% en poids, de prefe- 
30 rence entre 0,5 et 1 5% en poids, de preference encore entre 3 et 1 5% en poids. 

Le rapport massique entre les particules de polymere et Tester d'acide et de polyol est 
avantageusement compris entre 0,5 a 100, de preference entre 1 et 50, de preference 
entre 1 et 10, de preference encore entre 1 et 5. 

35 

Polymere en dispersion 

Selon invention le polymere est un solide insoluble dans la phase organique liquide de la 
premiere composition meme a sa temperature de ramollissement, a I'inverse d'une cire 

40 meme d'origine polymerique qui est elle soluble dans la phase organique liquide (ou 
phase grasse) a sa temperature de fusion. II permet, en outre, la formation d'un depot no- 
tamment filmogene continu et homogene et/ou est caracterise par Tenchevetrement des 
chaTnes polymeriques. Avec une cire meme obtenue par polymerisation on obtient, apres 
fusion dans la phase organique liquide, une recristallisation. Cette recristallisation est en 

45 particulier responsable de la perte de la brillance de la composition. 

Pour avoir des proprietes de sans transfer! optimales, on choisit la quantite de polymere 
en fonction de la quantite de matures colorantes et/ou d'actifs et/ou d'huiles, contenue 
dans la premiere composition. En pratique, la quantite de polymere peut etre superieure a 
50 5 % en poids (en matiere active), par rapport au poids total de la composition. 

Un avantage de I'utilisation d'une dispersion de particules de polymere dans une composi- 
tion de I'invention est que ces particules restent a Tetat de particules elementaires, sans 
former d'agglomerats, dans la phase grasse. Un autre avantage de la dispersion de poly- 



1er depot 



mere est la possibilite d'obtenir des compositions tres fluides (de I'ordre de 130 centipoi- 
ses), meme en presence d'un taux eleve de polymere. 

Encore un autre avantage d'une telle dispersion de polymere est qu'il est possible de cali- 
5 brer a volonte la taiile des particules de polymere, et de moduler leur "polydispersite" en 
taille lors de la synthese. II est ainsi possible d'obtenir des particules de tres petite taiile, 
qui sont invisibles a I'oeil nu lorsqu'eiles sont dans la composition et lorsqu'elles sont ap- 
pliqu^es sur la peau, les levres ou les phaneres. 

10 Encore un avantage de la dispersion de polymere de la composition de Pinvention est la 
possibilite de faire varier ia temperature de transition vitreuse (Tg) du polymere ou du sys- 
terne polymerique (polymere plus additif du type plastifiant), et de passer ainsi d'un poly- 
mere dur a un polymere plus ou moins mou, permettant de regler les proprietes mecani- 
ques de la composition en fonction de ('application envisagee et en particulier du film de- 

15 pose. 

La composition selon Tinvention comprend done avantageusement au moihs une disper- 
sion stable de particules de polymere generalement spheriques d'un ou plusieurs polyme- 
res, dans une phase organique liquide physiologiquement acceptable. Ces dispersions 
20 peuvent notamment se presenter sous forme de nanoparticules de polymeres en disper- 
sion stable dans ladite phase organique liquide. Les nanoparticules sont de preference 
d'une taille moyenne comprise entre 5 et 800 nm, et mieux entre 50 et 500nm. II est toute- 
fois possible d'obtenir des tailles de particules de polymere allant jusqu'a 1fxm. 

25 De preference, les particules de polymeres en dispersion sont insolubles dans les alcools 
hydrosolubles tels que, par exemple, I'ethanol. 

Les polymeres en dispersion utilisables dans la premiere composition de Tinvention ont 
de preference un poids moleculaire de I'ordre de 2000 a 10 000 000 g/mol, et une Tg de - 
30 100°C a 300°C et mieux de -50° a 100°C, de preference de -10°C 3 50°C. 

Lorsque le polymere presente une temperature de transition vitreuse trop elevee pour 
I'appiication souhaitee, on peut lui associer un plastifiant de maniere a abaisser cette 
temperature du melange utilise. Le plastifiant peut etre choisi parmi les plastifiants usuel- 
35 lement utilises dans le domaine d'application et notamment parmi les composes suscepti- 
bles d'etre des solvants du polymere. On peut aussi utiliser des agents de coalescence 
afin d'aider la polymere a former un depot continu et homogene. 

Les agents de coalescence ou plastifiants utilisables dans invention sont notamment 
ceux cites dans le document FR-A-2782 917. 

40 

II est possible d'utiliser des polymeres filmifiables, de preference ayant une Tg basse, in- 
ferieure ou egale a la temperature de la peau et notamment inferieure ou egale a 40°C. 

De preference le polymere utilise est filmifiable, e'est-a-dire apte a former seul ou en as- 
45 sociation avec un agent plastifiant, un film isolable. II est toutefois possible d'utiliser un 
polymere non filmifiable. 

Par « polymere non filmifiable », on entend un polymere non capable de former, seul, un 
film isolable. Ce polymere permet, en association avec un compose non volatil du type 
50 huile, de former un depot continu et homogene sur la peau et/ou les levres. 

Parmi les polymeres filmifiables, on peut citer des homopolymeres ou des copolymeres 
radicalaires, acryliques ou vinyliques, de preference ayant une Tg inferieure ou egale a 
40°C et notamment allant de - 10° a 30°C, utilises seul ou en melange. 

55 
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Parrni les polymeres non filmifiabies, on peut citer des homopolymeres ou copolymeres 
radicalaires, vinyliques ou acryliques, eventueliement reticules, ayant de preference une 
Tg superieure a 40°C et notamment allant de 45° a 150°C, utilises seul ou en melange. 

5 Par polymere radicalaire, on entend un polymere obtenu par polymerisation de monome- 
res a insaturation notamment ethylenique, chaque monomere etant susceptible de s'ho- 
mopolymeriser (a I'inverse des polycondensats). Les polymeres radicalaires peuvent etre 
notamment des polymeres, ou des copolymeres, vinyliques, notamment des polymeres 
acryliques. 

10 

Les polymeres acryliques peuvent resuiter de la polymerisation de monomeres a insatura- 
tion ethylenique ayant au moins un groupement acide et/ou des esters de ces monomeres 
acides et/ou des amides de ces acides. 

15 Comme monomere porteur de groupement acide, on peut utiliser des acides carboxyli- 
ques insatures a,0-ethyleniques tels que I'acide acrylique, I'acide methacrylique, I'acide 
crotohique, I'acide maieique, I'acide itaconique. On utilise de preference I'acide 
(meth)acrylique et I'acide crotonique, et plus preferentiellement I'acide (meth)acrylique. 

20 Les esters de monomeres acides sont avantageusement choisis parmi les esters de 
I'acide (meth)acrylique (encore appele les (meth)acn/lates), comme les (meth)acrylates 
d'alkyle, en particulier d'alkyle en C^C 20i de preference en C-,-C 8j les (meth)acryjates 
d'aryle, en particulier d'aryle en C 6 -C 10j les (meth)acrytates d'hydroxyalkyle, en particulier 
d'hydroxyalkyle en C 2 -C 6 . Comme (meth)acrylates d'alkyle, on peut citer le (meth)acrylate 

25 de methyle, d'ethyle, de butyle, d'isobutyle, d'ethyl-2 hexyie et de lauryle. Comme 
(meth)acrylates d'hydroxyalkyle, on peut citer le (meth)acrylate d'hydroxyethyle, le 
(meth)acrylate de 2-hydroxypropyle. Comme (meth)acrylates d'aryle, on peut citer I'acry- 
late de benzyle ou de phenyle. ^ 

30 Les esters de I'acide (meth)acrylique particulierement preferes sont les (meth)acrylates 
d'alkyle. "■ 

/si ■ 

Comme polymere radicalaire, on utilise de preference les copolymeres d'acide 
(meth)acryiique et de (meth)acrylate d'alkyle, notamment d'alkyle en d-C 4 . Plus preferen- 
35 tiellement,^on peut utiliser les acrylates de methyle eventueliement copolymerises avec 
I'acide acrylique. 

Comme amides des monomeres acides, on peut citer les (meth)acrylamides, et notam- 
ment les N-alkyl (meth)acrylamides, en particulier d'alkyle en C 2 -C 12 tels que le N-ethyl 
40 acrylamide, le N-t-butyl acrylamide, le N-octyl acrylamide ; les N- dialkyl (C^C^ 
(meth)acrylamides. 

Les polymeres acryliques peuvent egalement resuiter de la polymerisation de monomeres 
a insaturation ethylenique ayant au moins un groupe amine, sous forme fibre ou bien par- 
45 tiellement ou totalement neutralisee, ou bien encore partiellement ou totalement quaterni- 
see. De tels monomeres peuvent etre par exemple le (meth)acrylate de dimethylaminoe- 
thyle, le methacrylamide de dimethylaminoethyle, la vinylamine, la vinylpyndine, le chlo- 
rure de diallyldimethylammonium. 

50 Les polymeres vinyliques peuvent egalement resuiter de rhomopolymerisation ou de la 
copolymerisation d'au moins un monomere choisi parmi les esters vinyliques et les mo- 
nomeres styreniques. En particulier, ces monomeres peuvent etre polymerises avec des 
monomeres acides et/ou leurs esters et/ou leurs amides, tels que ceux mentionnes pre- 
cedemment Comme exemple d'esters vinyliques, on peut citer I'acetate de vinyle, le pro- 

55 pionate de vinyle, le neodecanoate de vinyle, le pivalate de vinyle, le benzoate de vinyle 
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et le t-butyl benzoate de vinyle. Comme monomeres styreniques, on peut citer le styrene 
et I'alpha-methyl styrene. 

La liste des monomeres donnee n'est pas limitative et il est possible d'utiliser tout mono- 
5 mere connu de I'homme du metier entrant dans les categories de monomeres acryliques 
et vinyliques (y compris les monomeres modifies par une chaine siliconee). 

Comme autres monomeres vinyliques utilisables, on petit encore citer :'• 

- la N-vinylpyrrolidone, la vinylcaprolactame, les vinyl N-alkyKd-Ce) pyrroles, les vinyl- 
10 oxazoles, les vinyl-thiazoles, les vinylpyrimidines, les vinylimidazoles, 

- les olefines tels que r ethylene, le propylene, le butyiene, I'isoprene, le butadiene. 

Le polymere vinylique peut etre reticule a I'aide d'un ou plusieurs monomeres difonction- 
nels, notamment comprenant au moins deux insaturations ethyleniques, tel que le dime- 
15 thacrylate d'ethylene glycol ou le phtalate de diallyle. 

De fagon non limitative, les polymeres en dispersion de I'invention peuveht etre choisis 
parmi, les polymeres ou copolymeres suivants : polyurethanes, polyurethanes-acryliques, 
polyurees, polyuree-polyurethanes, polyester-polyurethanes, polyether-polyurethanes, 
20 polyesters, polyesters amides, alkydes ; polymeres ou copolymeres acryliques et/ou viny- 
liques ; copolymeres acryliques-silicone ; polyacrylamides ; polymeres silicones comme 
les polyurethanes ou acryliques silicones, polymeres fiuores et leurs melanges. 

Le ou les polymeres en dispersion dans la phase liquide organique peuvent representer 
25 en matiere seche de 5 a 40% du poids de la composition, de preference de 5 a 35 % et 
mieux de 8 a 30%. 

Selon un mode de mise en oeuvre, les particules de polymere en dispersion sont stabili- 
sees en surface par un stabilisant solide a temperature ambiante. Dans ce cas, la quantite 
30 en matiere seche de la dispersion represente la quantite totale de polymere + stabilisant, 
sachant que la quantite de polymere ne peut etre inferieure a 5%. 

On choisit de preference d'utiliser une dispersion de particules de polymere filmifiable, les 
particules etant dispersees dans une huile volatile. 

35 

Stabilisant des particules de polymere 

Les particules de polymere sont de preference stabilisees en surface grace a un stabili- 
sant qui peut etre un polymere sequence, un polymere greffe, et/ou un polymere statisti- 
40 que, seul ou en melange. La stabilisation peut etre effectuee par tout moyen connu, et en 
particulier par ajout direct du polymere sequence, polymere greffe et/ou polymere statisti- 
que, lors de la polymerisation. 

Le stabilisant est de preference egalement present dans le melange avant polymerisation 
45 du polymere. Toutefois, il est egalement possible de I'ajouter en continu, notamment lors- 
qu'on ajoute egalement les monomeres en continu. 

On peut utiliser 2-30% en poids de stabilisant par rapport au melange initial de monome- 
res, et de preference 5-20% en poids. 

50 

Lorsqu'on utilise un polymere greffe et/ou sequence en tant que stabilisant, on choisit le 
solvant de synthese de telle maniere qu'au moins une partie des greffons ou sequences 
dudit polymere-stabilisant soit soluble dans ledit solvant, I'autre partie des greffons ou se- 
quences n'y etant pas soluble. Le polymere-stabilisant utilise lors de la polymerisation doit 
55 etre soluble, ou dispersible, dans le solvant de synthese. De plus, on choisit de prefe- 
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rence un stabilisant dont les sequences ou greffons insolubles presentent une certaine 
affinite pour le polymere forme lors de la polymerisation. 

Parmi les polymeres greffes, on peut citer les polymeres silicones greffes avec une 
5 chaine hydrocarbonee ; les polymeres hydrocarbones greffes avec une chame siliconee. 

Ainsi on peut utiliser des copolymeres blocs greffes ou sequences comprenant au moins 
un bloc de type polyorganosiloxane et au moins un bloc d'un polymere radicalaire, comme 
les copolymeres greffes de type acrylique/silicone qui peuvent etre employes notamment 
10 lorsque le milieu non aqueux est silicone. 

On peut aussi utiliser des copolymeres blocs greffes ou sequences comprenant au moins 
un bloc de type polyorganosiloxane et au moins d'un polyether. Le bloc polyorganopolysi- 
loxane peut etre notamment un polydimethylsiloxane ou bien encore un poly alkyl(C 2 -C 18 ) 
15 methyl siloxane ; le bloc polyether peut etre un poly aikylene en C 2 -C 18t en particulier po- 
lyoxyethylene et/ou polyoxypropylene. En particulier, on peut utiliser les dimethicones co- 
polyol ou des alkyl (C 2 -Ci 8 ) dimethicones copolyol tels que ceux vendu sous la denomina- 
tion "Dow Corning 3225C" par la societe Dow Corning, les lauryl methicones tels que 
ceux vendu sous la denomination "Dow Corning Q2-5200 par la societe "Dow Corning". 

20 

Comme copolymeres blocs greffes ou sequences, on peut citer aussi ceux comprenant au 
moins un bloc resultant de la polymerisation d'au moins un monomere ethylenique, 3 une 
ou plusieurs liaisons ethyleniques eventuellement conjuguees, comme I'ethylene ou les 
dienes tels que le butadiene et I'isoprene, et d'au moins un bloc d'un polymere vinylique et 

25 mieux styrenique. Lorsque le monomere ethylenique comporte plusieurs liaisons ethyleni- 
ques Eventuellement conjuguees, les insaturations ethyleniques residuelles apres la po- 
lymerisation sont generalement hydrogenees. Ainsi, de fa?on connue, la polymerisation 
de I'isoprene conduit, apres hydrogenation, a la formation de bloc ethylene-propylene, et 
la polymerisation de butadiene conduit, apres hydrogenation, a la formation de blop ethy- 

30 lene-butylene. Parmi ces polymeres, on peut citer les copolymeres sequences.rxiotam- 
ment de type "dibloc" ou "tribloc" du type polystyrene/polyisoprene (SI), p.olysty- 
rene/polybutadiene (SB) tels que ceux vendus sous le nom de 'LUVITOL HSB' par BASF, 
du type polystyrene/copoly(ethylene-propylene) (SEP) tels que ceux vendus sous le nom 
de 'Kraton' par Shell Chemical Co ou encore du type polystyrene/copoly(ethylene- 

35 butylene) (SEB). En particulier, on peut utiliser le Kraton G1650 (SEBS), le Kraton G1651 
(SEBS), le Kraton G1652 (SEBS), le Kraton G1657X (SEBS), le Kraton G1701X (SEP), le 
Kraton G1702X (SEP), le Kraton G1726X (SEB), le Kraton D-1101 (SBS), le Kraton D- 
1 102 (SBS), le Kraton D-1 107 (SIS). Les polymeres sont generalement appeles des copo- 
lymeres de dienes hydrogenes ou non. 

40 

On peut aussi utiliser les Gelled Permethyl 99A-750, 99A-753-59 et 99A-753-58 (melange 
de tribloc et de polymere en etoile), Versagel 5960 de chez Penreco (tribloc + polymere 
en etoile); OS129880, OS129881 et OS84383 de chez Lubrizol (copolymere sty- 
rene/methacrylate). 

45 

Comme copolymeres blocs greffes ou sequences comprenant au moins un bloc resultant 
de la polymerisation d'au moins un monomere ethylenique 3 une ou plusieurs liaisons 
ethyleniques et d'au moins un bloc d'un polymere acrylique, on peut citer les copolymeres 
bi- ou trisequences poly(methylacrylate de methyle)/polyisobutylene ou les copolymeres 
50 greffes a squelette poly(methylacrylate de methyle) et a greffons polyisobutylene. 

Comme copolymeres blocs greffes ou sequences comprenant au moins un bloc resultant 
de la polymerisation d'au moins un monomere ethylenique a une ou plusieurs liaisons 
ethyleniques et d'au moins un bloc d'un polyether tel qu'un polylkylene en C 2 -C 18 (poly- 
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ethylene et/ou polyoxypropylene notamment), on peut citer ies copolymeres bi- ou trise- 
quences polyoxyethylene/polybutadiene ou polyoxyethylene/polyisobutylene. 

Lorsqu'on utilise un polymere statistique en tant que stabilisant, on le choisit de maniere a 
5 ce qu'il possede une quantite suffisante de groupements !e rendant soluble dans le sol- 
vant de synthese envisage- 
On peut ainsi employer des copolymeres a base d'acrylates ou de methacrylates d'alkyle 
issus d'alcools en d-C 4l et d'acrylates ou de methacrylates d'alkyle issus d'alcools en C 8 - 
10 C 30 . On peut en particulier citer le copolymere methacrylate de stearyle/methacrylate de 
methyle. 

Lorsque le solvant de synthese du polymere est apolaire, II est preferable de choisir en 
tant que stabilisant, un polymere apportant une couverture des particules la plus complete 
15 possible, plusieurs chaines de polymeres-stabilisants venant alors s'adsorber sur une par- 
ticule de polymere obtenu par polymerisation. 

Dans ce cas, on prefere alors utiliser comme stabilisant, soit un polymere greffe, soit un 
polymere sequence, de maniere a avoir une meilleure activite interfaciale. En effet, Ies 
20 sequences ou greffons insolubles dans le solvant de synthese apportent une couverture 
plus volumineuse a la surface des particules. 

Lorsque le solvant de synthese liquide comprend au moins une huile de silicone, I'agent 
stabilisant est de preference choisi dans le groupe constitue par Ies copolymeres blocs 
25 greffes ou sequences comprenant au moins un bloc de type polyorganosiloxane et au 
moins un bloc d'un polymere radicalaire ou d'un polyether ou d'un polyester comme Ies 
blocs polyoxypropylene et/ou oxyethylene. 

Lorsque le phase grasse liquide ne comprend pas d'huile de silicone, Tagent stabilisant 
30 est de preference choisi dans le groupe constitue par : 

- (a) Ies copolymeres blocs greffes ou sequences comprenant au moins un bloc de type 
polyorganosiloxane et au moins un bloc d'un polymere radicalaire ou d'un polyether ou 
d'un polyester, 

- (b) Ies copolymeres d'acrylates ou de methacrylates d'alkyle issus d'alcools en C^-C 4l et 
35 d'acrylates ou de methacrylates d'alkyle issus d'alcools en C 8 -C 30 , 

- (c) Ies copolymeres blocs greffes ou sequences comprenant au moins un bloc resultant 
de la polymerisation d'au moins un monomere ethylenique, a liaisons ethyleniques conju- 
guees, 

et au moins un bloc d'un polymere vinylique ou acrylique ou d'un polyether ou d'un po- 
40 lyester, ou leurs melanges. 

De preference, on utilise des polymeres dibloc comme agent stabilisant. 

Phase grasse 

45 

Generalites 

La phase grasse liquide de la composition peut etre constitute de toute huile cosmeti- 
quement ou dermatologiquement acceptable, et de fagon generate physiologiquement 
acceptable, notamment choisie parmi Ies huiles d'origine minerale, vegetale ou syntheti- 
50 que, carbonees, hydrocarbonees, fluorees et/ou siliconees, seules ou en melange dans la 
mesure ou eltes torment un melange homogene et stable macroscopiquement et ou elles 
sont compatibles avec {'utilisation envisagee. 

La phase grasse liquide totale de la composition peut representer de 5 % a 90 % du poids 
55 total de la composition et de preference de 20 a 85 %. Avantageusement, elle represente 



1er depot 

11 



au moins 30 % du poids total de la composition. De preference, cette phase grasse 
contient au moins une huile volatile. 

Huiles volatiles de la phase grasse 
5 Selon I'invention, on utilise avantageusement une ou plusieurs huiles volatiles. Ces huiles 
peuvent etre des huiles hydrocarbonees ou des huiles siliconees comportant eventuelle- 
ment des groupements alkyle ou alkoxy pendants ou en bout de chaTne siliconee. 

Comme huile de silicone volatile utilisable dans I'invention, on peut citer les silicones li- 
10 n6aires ou cycliques ayant une viscosite a temperature ambiante inferieure a 8 cSt et 
ayant notamment de 2 a 7 atomes de silicium, ces silicones comportant 6ventuellement 
des groupes alkyle ou alkoxy ayant de 1 a 10 atomes de carbone. Comme huile de sili- 
cone volatile utilisable dans 1'invention, on peut citer notamment I'octamethylcyclotetrasi- 
loxane, le decamethylcyclopentasiloxane, le dodecamethylcyclohexasiloxane, I'heptame- 
15 thylhexyltrisiloxane, I'heptamethyloctyltrisiloxane, I'octamethyltrisiloxane, le dScamethylte- 
trasiloxane et leurs melanges. 

Comme huile volatile utilisable dans I'invention, on prefere notamment les huiles isoalca- 
nes (appelees aussi isoparaffines) en C 8 -C 16 comme I'isododecane, I'isodecane, I'iso- 
20 hexadecane et par exemple les huiles vendus sous les noms commerciaux d'ISOPAR, de 
PERMETHYL et notamment I'isododecane (PERMETHYL 99 A). 

Les huiles volatiles represented notamment de 5 a 85 % du poids total de la composition, 
et"mieuxde20a75%. 

25 

Solvant de synthese des particules de polymere V . 

La dispersion de polymere peut etre fabriquee comme decrit dans le document EP-A- 
749747. 

30 On prepare un melange comprenant les monomeres initiaux ainsi qu'un amorceur /r.adica- 
laire. Ce melange est dissous dans un solvant appele, dans la suite de la presente des- 
cription, "solvant de synthese". Lorsque la phase grasse est une huile non volatile, on 
peut effectuer la polymerisation dans un solvant organique apolaire (solvant de synthese) 
puis ajouter I'huile non volatile (qui doit etre miscible avec ledit solvant de synthese) et 

35 distiller selectivement le solvant de synthese. 

On choisit un solvant de synthese tel que les monomeres initiaux, et Tamorceur radica- 
laire, y sont solubles, et les particules de polymere dbtenues y sont insolubles afin qu'el- 
les y precipitent lors de leur formation. En particulier, on peut choisir le solvant de syn- 
40 these parmi les alcanes tels que Theptane, I'isododecane ou le cyclohexane. 

Lorsque la phase grasse choisie est une huile volatile, on peut directement effectuer la 
polymerisation dans ladite huile qui joue done egalement le role de solvant de synthese. 
Les monomeres doivent egalement y etre solubles, ainsi que I'amorceur radicalaire, et le 
45 polymere obtenu doit y etre insoluble. 

Les monomeres sont de preference presents dans le solvant de synthese, avant polyme- 
risation, a raison de 5-20% en poids du melange reactionnel. La totalite des monomeres 
peut etre presente dans le solvant avant le debut de la reaction, ou une partie des mono- 
50 meres peut etre ajoutee au fur et a mesure de revolution de la reaction de polymerisation. 

L'amorceur radicalaire peut etre notamment I'azo-bis-isobutyronitrile bu le tertiobutylpe- 
roxy-2-ethyl hexanoate. 
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La phase volatile de la composition peut etre constitute par ou comprendre le solvant de 
synthese des particules de polymeres dispersees. 

5 Huile non volatile de la phase grasse 

La phase grasse contient de preference au moins une huile non volatile apolaire ou peu 
polaire. 



Comme huile non volatile peu polaire utilisable dans ('invention, on peut citer les apolaires 
10 ou, notamment les huiles comportant une chame alkyle notamment en C 3 -C 4 o, Comme 
exemple d'huile apolaires ou peu polaires, on peut citer : 

- les hydrocarbures lineaires ou ramifies tels que les huiles de paraffine, de vaseline et de 
naphtalene iegeres, le poiyisobutene hydrogene ; 

- les huiles hydrocarbontes d'origine animale comme le squalene ; 

15 - les huiles hydrocarbonees vegetales telles que les triglycerides liquides d'acides gras 
d'au moins 10 atomes de carbone; 

- les esters et les ethers de synthese notamment d'acides gras comme les huiles de for- 
mule R 1 (CO) x OR 2 dans laquelle represente le reste d'un acide comportant de 2 a 29 
atomes de carbone avec x valant 0 ou 1 et R 2 represente une chaine hydrocarbonee 

20 contenant de 3 a 30 atomes de carbone comme par exemple I'acetyl-citrate de tributyle, 
I'erucate d'oleyie, le behenate d'octyl-2 dodecyie, !e citrate de tri-iso-arachidyle, le stea- 
royl-stearate d'isocetyle ou d'octyldodecanyle, I'acetate de n-propyle, le tri-mellitate de tri- 
decyle, !e dodecane di-oleate ou le stearate de di-iso-cetyle, le propionate d'arachidyle, le 
dibutyl phtalate, le carbonate de propylene, le pentanoate d'octyldodecyle ; les esters de 

25 polyol comme la vitamine F, I'isostearate de sorbitane, le triisostearate de glycerine ou de 
diglycerine ; 

- les huiles siliconees telles que les polydimethylsiloxanes (PDMS), comportant eventuel- 
lement une chaine alkyle ou alcoxy en C 3 -C 4 o ou une chaine phenylee telle que les phe- 
nyltrimethicones, les polyalkylmethylsiloxanes, eventuellement fluores comme les polyme- 

30 thyltrifluoro-propyldimethylsiloxanes, ou par des groupements fonctionnels tels que des 
groupements hydroxyle, thiol et/ou amine; les polysiloxanes modifies par des acides gras, 
des alcools gras ou des polyoxyalkylenes, 

- les huiles fluorees; 

- leurs melanges. 

35 

Ces huiles apolaires ou peu polaires non volatiles peuvent representer de 0,1 a 20 % du 
poids total de la composition, mieux de 0,5 a 10 %.et mieux encore de 1 a 5% du poids 
total de la composition. 

40 De preference, i'huile non volatile est apolaire. Elle est avantageusement choisie parmi 
les hydrocarbures notamment les alcanes comme le poiyisobutene hydrogene. 

La phase grasse peut egalement contenir une huile polaire choisie parmi les esters 
d'acide gras de 7 a 29 atomes de carbone comme le malate de diisostearyle, le palmitate 

45 d'isopropyle, Tadipate de diisopropyle, les triglycerides des acides caprylique/caprique 
comme ceux vendus par la societe Stearineries Dubois ou ceux vendus sous les denomi- 
nations Miglyol 810, 812 et 818 par la societe Dynamit Nobel, I'huile de beurre de karite, 
le myristate d'isopropyle, le stearate de butyle, le laurate d'hexyle, I'adipate de diisopro- 
pyle, Tisononate d'isononyle, le laurate de 2-hexyl-decyle, le palmitate de 2-octyl-decyle, 

50 le myristate ou le lactate de 2-octyI-dodecyle, le succinate de 2-diethyl-hexyIe, le palmitate 
d'ethy!-2hexyle, le stearate d'octyl-2-dodecyle, I'huile de ricin ; les esters d'acide lanoli- 
que, d'acide laurique, d'acide stearique ; les alcools gras superieurs (de 7 a 29 atomes de 
carbone) tels que Talcool stearylique, Talcool linoleique ou linolenique, Talcool isosteari- 
que, I'octyl 2-dodecanol, ie decanol, le dodecanol, I'octadecanol ou I'alcool oleique ; les 

55 acides gras superieurs (de 7 a 29 atomes de carbone) tels que I'acide myristique, I'acide 



1er depot 




palmitique, I'acide stearique, I'acide behenique, I'acide oleique, I'acide linoleique, I'acide 
linolenique ou I'acide isostearique ; leurs melanges. 

Ces huiles polaires non volatiles peuvent representer de 0,1 a 10 % du poids total de la 
5 composition et mieux de 1 a 5 %. 

Selon un mode particulier de I'invention, la phase grasse liquide contient au moins une 
huile volatile apolaire et au moins une huile non volatile apolaire. 

10 Agent gelifiant 

Selon un mode de realisation de I'invention, la composition peut comprendre un agent 
gelifiant de la phase grasse liquide, lequel est un gelifiant polymere ou mineral. 

15 L'agent gelifiant augmente la viscosite de la phase grasse liquide ou la rigidifie. L'agent 
gelifiant selon la presente invention ne couvre pas les cires. 

L'agent gelifiant peut etre choisi parmi les homopolymeres ou copolymeres de I'ethylene 
dont la masse moleculaire en poids est comprise entre 300 et 500 000, et mieux entre 
20 500 et 100 000g/mol. 

L'agent gelifiant peut etre choisi parmi les copolymeres d'olefines a cristallisation cpntro- 
lee tels que decrits dans la demande EP-A-1 034 776 du demandeur comme par exemple 
le copolymere d'ethylene/oct&ne vendu sous la reference Engage 8400 par la Societe 
Dupont de Nemours. 

25 Ce ou ces copolymeres d'olefme sont utilises par exemple a des concentrations de 0,5 a 
20 % et mieux del a 10% du poids total de !a premiere composition. 

Selon un autre mode de mise en ceuvre, on utilise une polycaprolactone comme r agent 
gelifiant. * 

30 

En particulier la polycaprolactone est choisie parmi les homopolymeres d'e-caprolactones. 
L'homopolymerisation peut etre initiee avec un diol, notamment un diol ayant de-2 a 10 
atomes, tels que le diethylene glycol, le 1,4-butanedioi, le neopentyl glycol. 

35 On peut utiliser par exemple les polycaprolactones de poids moleculaire compris 300 en- 
tre 2 000 g/mol, notamment celles commercialisees sous !e nom de CAPA ® 21 25 par la 
societe SOLVAY. 

La polycaprolactone peut etre presente dans la composition en une teneur allant de 0,1 % 
40 a 30 % en poids, par rapport au poids total de la composition, de preference de 0,5 % a 
25 % en poids, et mieux de 1 % a 20 % en poids, voire de 3 % a 15 % en poids. 

Selon un autre mode de mise en oeuvre, le gelifiant present dans la composition selon 
I'invention est un polymere amorphe forme par polymerisation d'une olefine tel que decrit 
45 dans la demande EP 1 002 528 dont le contenu est incorpore par reference dans la pre- 
sente demande. L'olefine peut etre notamment un monomere a insaturation ethylenique 
elastomerique. 

Comme exemple d'olefme, on peut citer les monomeres de carbure ethylenique, ayant 
notamment une ou deux insaturations ethylenique, ayant de 2 a 5 atomes de carbone tels 
50 que I'ethylene, le propylene, le butadiene, I'isoprene. 

Par polymere amorphe, on entend un polymere qui n'a pas de forme cristalline. 
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Le gelifiant polymerique amorphe peut etre notamment un copolymere dibloc, tribloc, mul- 
tibloc, radial, etoile, ou leurs melanges, de preference un copolymere tribloc, multibloc, 
radial, etoile, et leurs melanges. 

De tels gelifiants polymerique sont decrits dans la demande US-A-2002/005562 et dans le 
5 brevet US-A-5 221 534 

Avantageusement, le gelifiant polymere est un copolymere bloc amorphe de styrene et 
d'olefine. 

Le gelifiant polymere est de preference hydrog6ne pdur reduire les ihsaturations ethyleni- 
ques residuelles apres la polymerisation des monomeres. 

10 

En particulier, le gelifiant polymere est un copolymere, eventuellement hydrogene, a blocs 
styrene et a blocs ethylene/alkylene en C3-C4. 

Le gelifiant polymerique est avantageusement un copolymere tribloc, de preference hy- 
drogene, choisi parmi les copolymeres de styrene-ethylene/propylene-styrene, les copo- 
15 lymeres de styrene-ethylene/butadiene-styrene, les copolymeres de styrene-isoprene- 
styrene, les copolymeres de styrene-butadiene-styrene. Des polymeres triblocs sont no- 
tamment vendus sous les denominations Kraton® G1650E, Kraton® G1652, Kraton® 
D1101, Kraton® D1102, Kraton® D1160 par la societe Kraton. 

20 Le gelifiant polymerique amorphe peut etre present en une teneur allant de 0,05 % a 5 % 
en poids, par rapport au poids total de la composition, et de preference allant de 0,1 % a 3 
% en poids, et preferentiellement allant de 0,2 % a 2 % en poids. 

Avantageusement, les particules de polymere dispersees dans la phase organique et le 
25 gelifiant polymere sont presents dans la composition en une teneur telle que le rapport 
ponderal / particules de polymere dispersees et stabilisees en surface / gelifiant polymere 
va de 10 a 30, de preference de 15 a 25, et de preference encore de 18 a 22. 

Selon un autre mode de mise en oeuvre, I'agent gelifiant peut etre notamment, 
30 - la silice pyrogenee eventuellement traitee hydrophobe en surface dont la taille des parti- 
cules est inferieure a 10 micron ; 

- les argiles eventuellement modifiees comme les hectorites modifiees par un chlorure 
d'ammonium d'acide gras en C 10 a C 22 , comme Thectorite modifiee par du chlorure de di- 
stearyl di-methyl ammonium et leurs melanges ; 

35 

Comme gelifiant de phase organique, on peut egalement egalement citer :* 

- les organopolysiloxanes elastomeriques partiellement ou totalement reticules, de struc- 
ture tridimensionnelle, comme ceux commercialises sous les noms KSG6, KSG16, 
KSG18 de Shin-Etsu, Trefil E-505C ou Trefil E-506C de Dow-Corning, Gransil SR-CYc! 

40 SR DMF10, SR-DC556, SR 5CYC gel, SR DMF 10 gel, SR DC 556 gel de Grant Indus- 
tries, SF 1204 et JK 1 13 de General Electric ; 

- les galactommananes comportant un a six et mieux de deux a quatre groupes hydroxyle 
par ose, substitues par une chaine alkyle saturee ou non, comme la gomme de guar alky- 
lee par des chaines alkyle en d a C 6 et mieux en d a C 3 et plus particulierement la guar 

45 ethylee ayant un degre de substitution de 2 a 3 telle que celle vendue par la societe Aqua- 
Ion sous le nom N-Hance-AG ; 

- fes gommes notamment siliconees comme les PDMS ayant une viscosite superieure 
100 000 cSt et leurs melanges. 

50 Dispersion colloYdale 



La composition selon I'invention contient de preference des particules solides a tempera- 
ture ambiante, dispersees dans le milieu physiologiquement acceptable introduces dans 
la composition sous forme d'une dispersion colloTdaie, appele aussi "pate particulate", 
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telle que decrite dans la demande WO 02/39961 dont le contenu est incorpore par refe- 
rence dans la presente demande. 

Par dispersion colloTdaie ou "pate particulaire", on entend au sens de I'invention une dis- 
5 persion colloTdaie concentree de particules enrobees ou non dans un milieu continu, 
stabilise a I'aide d'un agent dispersant ou eventuellement sans agent dispersant. Ces 
particules peuvent etre choisies parmi les pigments, les nacres, les charges solides et 
leurs melanges. Ces particules peuvent etre de toute forme notamment de forme 
spherique ou allongee comme des fibres. Elles sont insolubles dans le milieu. 

10 

L'agent dispersant sert a proteger les particules dispersees contre leur agglomeration ou 
floculation. La concentration en dispersant generalement utilisee pour stabiliser une dis- 
persion colloTdaie est de 0,3 a 5 mg/m 2 , de preference de 0,5 a 4 mg/m 2 , de surface de 
particules. Cet agent dispersant peut etre un tensioactif, un oligomere, un polymere ou un 

15 melange de plusieurs d'entre eux, portant une ou des fonctionnalites ayant une affinite 
forte pour la surface des particules a disperser. En particulier, ils peuvent s'accrocher 
physiquement ou chimiquement a la surface des pigments. Ces dispersants presentent, 
en outre, au moins un groupe fonctionnel compatible ou soluble dans le milieu continu. En 
particulier, on utilise les esters de I'acide hydroxy-12 stearique en particulier et d'acide 

20 gras en C 8 a C 20 et de polyol comme le glycerol, la diglycerine, tel que le stearate d'acide 
poly(12-hydroxystearique) de poids moleculaire d'environ 750g/mole tel que celui vendu 
sous le nom de Solsperse 21 000 par la societe Avecia, le polygyc6ryI-2 dipolyhydroxys- 
tearate (nom CTFA) vendu sous la reference Dehymyls PGPH par la societe Henkel ou 
encore I'acide polyhydroxystearique tel que celui vendu sous la reference Arlacel P100 

25 par la societe Uniqema et leurs melanges. 

Comme autre dispersant utilisable dans la composition de ('invention, on peut citer les de- 
rives ammonium quaternaire d'acides gras polycondenses comme le Solsperse 17 000 
vendu par la societe Avecia, les melanges de poly dimethylsiloxane/oxypropylene tels que 
30 ceux vendus par la societe Dow Corning sous les references DC2-5185, DC2-5225 C. 

L'acide polydihydroxystearique et les esters de I'acide hydroxy-12-stearique sont de pre- 
ference destines 3 un milieu hydrocarbone ou fluore, alors que les melanges de dimethyl- 
siloxane oxyethylene/oxypropylene sont de preference destines a un milieu silicone. 

35 

La dispersion colloTdaie est une suspension de particules de taille generalement microni- 
que (<10 pm) dans un milieu continu. La fraction volumique de particules dans une dis- 
persion concentree est de 20 % a 40 %, de preference superieure a 30 %, ce qui corres- 
pond a une teneur ponderate pouvant aller jusqu'a 70 % selon la densite des particules. 

40 

Les particules dispersees dans le milieu peuvent etre constitutes de particules minerales 
ou organiques ou de leurs melanges tels que ceux decrits ci-apres. 

Le milieu continu de la pate peut etre quelconque et contenir tout solvant ou corps gras 
45 liquide et leurs melanges. Avantageusement, le milieu liquide de la pate particulaire est 
Tun des corps gras liquides ou huiles que Ton souhaite utiliser dans la composition, fai- 
sant ainsi partie de la phase grasse liquide. 

De fagon avantageuse, la "pate particulaire" ou dispersion colloTdaie est une "pate pig- 
50 mentaire" contenant une dispersion colloTdaie de particules colorees, enrobees ou non. 
Ces particules colorees sont des pigments, des nacres ou un melange de pigments et/ou 
de nacres. 

Avantageusement, la dispersion colloTdaie represente de 0,5 a 60 % en poids de la com- 
55 position et mieux de 2 a 40 % et encore mieux de 2 a 30 %. 
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Les pigments peuvent etre blancs ou colores, mineraux et/ou organiques, interferentiels 
ou non. On peut citer, parmi les pigments mineraux, le dioxyde de titane, eventuellement 
traite en surface, les oxydes de zirconium ou de cerium, ainsi que les oxydes de zinc, de 
5 fer (noir, jaune ou rouge ou de chrome, le violet de manganese, le bleu outremer, ('hy- 
drate de chrome et le bleu ferrique. Parmi les pigments organiques, on peut citer le noir 
de carbone, les pigments de type laques organiques de baryum, strontium, calcium ou 
aluminium dont celles soumises a une certification par la Food and Drug Administration 
(FDA) (exemple D&C ou FD&C) et ceux exempts de la certification FDA comme les la- 
10 ques a base de carmin de cochenille. Les pigments peuvent representer de 0,1 a 50 % en 
matiere active et notamment de 0,5 a 35 % et mieux de 2 a 25 % du poids total de la 
composition. 

Les pigments nacres peuvent etre choisis parmi les pigments nacres blancs tels que le 
15 mica recouvert de titane, ou d'oxychlorure de bismuth, les pigments nacres colores tels 
que le mica titane avec des oxydes de fer, le mica titane avec notamment du bleu ferrique 
ou de Poxyde de chrome, le mica titane avec un pigment organique du type precite ainsi 
que les pigments nacres a base d'oxychlorure de bismuth. Us peuvent representer de 0 a 
25 % (en matiere active) du poids total de la composition et mieux de 0,1 a 15 % (si pre- 
20 sents). On peut ainsi utiliser des pigments a proprietes goniochromatiques, et/ou des 
pigments a effet metailique tel que decrit dans la demande deposee pour le numero FR 
0209246 dont le contenu est incorpore par reference dans la presente demande. 

Les charges peuvent etre minerales ou organiques, lameliaires ou spheriques. On peut 
25 citer le talc, le mica, la silice, le kaolin, les poudres de Nylon® (Orgasol® de chez Ato- 
chem), de po!y-(3-aIanine et de polyethylene, les poudres de polymeres de tetrafluoroethy- 
lene (Teflon®), la lauroyi-lysine, I'amidon, le nitrure de bore, les microspheres creuses 
telles que I'Expancel® (Nobel Industrie), le Polytrap® (Dow Corning) et les microbilles de 
resine de silicone (Tospearls® de Toshiba, par exemple), le carbonate de calcium precipi- 
30 te, le carbonate et I'hydro-carbonate de magnesium, I'hydroxyapatite, les microspheres de 
silice creuses (Silica Beads® de Maprecos), les microcapsules de verre ou de ceramique, 
les savons metaliiques derives d'acides organiques carboxyliques ayant de 8 a 22 atomes 
de carbone, de preference de 12 a 18 atomes de carbone, par exemple le stearate de 
zinc, de magnesium ou de lithium, le laurate de zinc, le myristate de magnesium. 

35 

Cire 

La composition selon Tinvention peut, de plus, comprendre, selon le type d'application en- 
visagee, au moins une cire. 

40 

Une cire, au sens de la presente invention, est un compose gras lipophile, solide a tempe- 
rature ambiante (25°C), a changement d'etat solide/Iiquide reversible, ayant une tempera- 
ture de fusion superieure a 40°C pouvant aller jusqu'a 200° C, et presentant a I'etat solide 
une organisation cristalline anisotrope. La taille des cristaux est telle que les cristaux dif- 

45 fractent et/ou diffusent la lumiere, conferant a la composition un aspect trouble, plus ou 
moins opaque. En portant la cire a sa temperature de fusion, il est possible de !a rendre 
miscible aux huiles et de former un melange homogene microscopiquement, mais en ra- 
menant la temperature du melange a la temperature ambiante, on obtient une recristalli- 
sation de la cire dans les huiles du melange. C'est cette recristallisation dans le melange 

50 qui est responsable de la diminution de la briliance dudit melange. 

On prefere dans le cadre de la presente invention des cires hydrocarbonees lineaires. 
Leur point de fusion est avantageusement superieur a 35°C, par exemple superieur a 
55°C, de preference superieur a 80°C, 
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Les cires hydrocarbonees lineaires sont avantageusement choisies parmi les alcanes li- 
neaires substitues, les alcanes lineaires non substitues, les alcenes lineaires non substi- 
tues, les alcenes lineaires substitues, un compose non substitue etant uniquement com- 
5 pose de carbone et d'hydrogene. Les substituants mentionnes precedemment ne conte- 
nant pas d'atomes de carbone. 

I_ es c j res hydrocarbonees lineaires incluent les polymeres et copolymeres de I'ethylene, 
de poids moleculaire compris entre 400 et 800, par exemple la Polywax 500 ou Polywax 
10 400 commercialisee par New Phase Technologies. 

Les cires hydrocarbonees lineaires incluent les cires de paraffine lineaires, comme les 
paraffines S&P 206, S&P 173 et S&P 434 de Strahl & Pitsch. 

15 Les cires hydrocarbonees lineaires incluent les alcools lineaires a longue chaine, comme 
les produits comprenant un melange de polyethylene et d'alcools en comprenant 20 a 50 
atomes de carbones, notamment le Performacol 425 ou le Performacol 550 (melange 
dans les proportions 20/80) commercialises par New Phase Technologies 

20 Les cires peuvent etre presentes a raison de 2-30% en poids dans la composition et 
mieux de 5 a 20%, de preference entre 5 et 15%, en vue de ne pas trop diminuer la bril- 
lance de la composition et du film depose sur les levres et/ou la peau. 

Additifs et galeniques 

25 

La composition de I'invention peut, en outre, contenir un ou plusieurs actifs cosmetiques 
ou dermatologiques tels que ceux classiquement utilises. 

Comme actifs cosmetiques, dermatologiques, hygieniques ou pharmaceutiques, r utilisa- 
30 bles dans la composition de I'invention, on peut citer les hydratants, vitamiries, acides 
gras essentiels, sphingolipides, filtres solaires. Ces actifs sont utilises en quantite habi- 
tuelle pour Thomme de Tart et notamment a des concentrations de 0 a 20 % et notamment 
de 0,001 a 15 % du poids total de la composition. 

35 La composition peut comprendre, en outre, tout autre additif usuellement utilise dans de 
telles compositions, tel que de I'eau, des antioxydants, des parfums, des conservateurs et 
des huiles essentielles. 

Bien entendu I'homme du metier veillera a choisir ce ou ces eventuels composes com- 
40 plementaires, et/ou leur quantite, de maniere telle que les proprietes avantageuses de la 
composition selon ('invention ne soient pas, ou substantiellement pas, alterees par I'ad- 
jonction envisagee. 

Dans un mode de realisation particulier de Tinvention, les compositions selon I'invention 
45 peuvent etre preparees de maniere usuelle par I'homme du metier. Elles peuvent se pre- 
senter sous forme d'un produit coule et par exemple sous la forme d'un stick ou baton, ou 
sous la forme de coupelle utilisable par contact direct ou a f eponge. En particulier, elles 
trouvent une application en tant que fond de teint coule, fard a joues ou a paupieres cou- 
le, rouge a levres, base ou baume de soin pour les levres, produit anti-cernes. Elles peu- 
50 vent aussi se presenter sous forme d'une pate souple ou encore de gel, de creme plus ou 
moins fluide, ou de liquide conditionnes dans d'un tube. Elles peuvent alors constitutes 
des fonds de teint ou des rouges a levres, des produits solaires ou de coloration de la 
peau. 
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La composition de I'invention est avantageusement anhydre et contiennent dans ce cas 
moins de 5 % d'eau par rapport au poids total de la composition. 

Ces compositions a application topique peuvent constituer notamment une composition 
5 cosmetique, dermatologique, hygienique ou pharmaceutique de protection, de traitement 
ou de soin pour le visage, pour le cou, pour les mains ou pour le corps (par exemple 
creme de soin, huile solaire, gel corporel), une composition de maquillage (par exemple 
* gel de 'maquillage, creme, stick) ou une composition de bronzage artificiel ou de protec- 
tion de la peau. 

10 

La composition selon I'invention peut se presenter sous la forme d'une composition der- 
matologique ou de soin de la peau et/ou des phaneres ou sous forme d'une composition 
de protection solaire, d'hygiene corporelle, notamment sous forme de deodorant. Elle se 
presente alors notamment sous forme non coloree. Elle peut alors etre utilisee comme 
15 base de soin pour la peau, les phaneres ou les levres (baumes a levres, protegeant les 
levres du froid et/ou du soleil et/ou du vent, creme de soin pour la peau, les ongles ou les 
cheveux). 

Les compositions selon ['invention sont de preference des rouges a levres sous la forme 
20 d'un stick ou sous forme fluide. 

Bien entendu la composition de I'invention doit etre cosmetiquement ou dermatologique- 
ment acceptable, a savoir contenir un milieu physiologiquement acceptable non toxique et 
susceptible d'etre applique sur la peau, les phaneres ou les levres du visage d'etres hu- 
25 mains. Par cosmetiquement acceptable, on entend au sens de ('invention une composi- 
tion d'aspect, d'odeur et de toucher agreables. 

Produit de maquillage bi-couche 

30 La presente invention a egalement pour objet un produit cosmetique de maquillage 
contenant une premiere et une seconde compositions, la premiere composition etant 
constitute par la composition decrite precedemment, et la seconde composition compre- 
nant un second milieu physiologiquement acceptable. 

35 Par produit de maquillage, on entend un produit contenant un agent colorant permettant le 
depot d'une couleur sur une matiere keratinique (la peau, les levres ou les phaneres) de 
personne humaine par Tapplication sur la matiere keratinique de produits tels que des 
rouges a levres, des fards, des eye-liners, des fonds de feint ou des autobronzants, des 
produits de maquillage semi permanent (tatouage). 

40 

Lorsque le produit de maquillage est destine au maquillage des levres, la premiere com- 
position peut etre sous la forme d'un stick ou sous forme fluide et la deuxi£me composi- 
tion peut egalement etre sous la forme d'un stick ou sous forme fluide. Un produit de ma- 
quillage des levres selon I'invention comprend de preference une premiere composition 
45 sous la forme d'un stick, la deuxieme composition pouvant etre sous forme d'un stick ou 
sous forme fluide conditionne dans un tube. Le produit selon I'invention comprend deux 
(ou plusieurs) compositions physiologiquement acceptables conditionnees separement ou 
ensemble dans un meme article de conditionnement ou dans deux (ou plusieurs) articles 
de conditionnement separes ou distincts. 

50 

De preference, ces compositions sont conditionnees separement et avantageusement, 
dans un meme article de conditionnement comprenant deux embouts. 

L'objet de la presente invention est done en particulier un produit cosmetique de maquil- 
55 lage se presentant sous la forme d'un fond de teint, d'un fard a joues ou a paupieres, d'un 
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rouge a levres, d'un produit ayant notamment des proprietes de soin, d'un eye-liner, d'un 
produit anti-cernes, ou d'un produit de maquillage du corps (du type tatouage). Le produit 
cosmetique de maquillage est en particulier un rouge a levres. 

5 L'invention a aussi pour objet un kit de maquillage contenant un produit cosmetique de 
maquillage tel que defini precedemment, dans lequel les differentes compositions sont 
conditionnees separement et sont accompagnees de moyens d'application appropries. 
Ces moyens peuvent etre des pinceaux, des brosses, des stylos, des crayons, des feu- 
tres, des plumes, des eponges, des tubes et /ou des embouts mousse. 

10 

La premiere composition du produit selon ('invention peut etre appliquee sur la matiere 
k^ratinique pour constituer une couche de base, sur laquelle on depose la seconde com- 
position pour obtenir une couche de dessus ou surcouche ou couche de finition. II est 
possible d'appliquer sous la couche de base une sous couche ayant la constitution ou 
15 non de la seconde couche. 

II est aussi possible de deposer une deuxieme surcouche sur la premiere surcouche 
ayant une constitution identique ou non a celle de la premiere surcouche. De preference, 
le maquillage obtenu est un maquillage comprenant une couche de base et une surcou- 
20 che. 

En particulier la premiere composition est un fond de teint, un fard, un rouge a levfes, un 
brillant a levres, un eye liner, un produit de maquillage du corps, et la deuxieme composi- 
tion est un produit de soin ou un produit destine a preserver ou ameliorer les proprietes 
25 cosmetiques de la premiere composition, en particulier la brillance et le confort. 

L'invention se rapporte aussi a un procede de maquillage de la peau et/ou des levres 
et/ou des phaneres consistant a appliquer sur la peau et/ou les levres et/ou les phaneres 
un produit cosmetique de maquillage tel que defini precedemment. 

30 .i 

L'invention a encore pour objet un procede de maquillage de la peau et/ou desljevres 
et/ou des phaneres d'etre humain, consistant a appliquer sur la peau, les levres et/bu les 
phaneres une premiere couche d'une premiere composition comprenant, dans un' milieu 
physiologiquement acceptable, des particules de polymere dispersees dans une phase 

35 organique liquide et un agent de coloration, puis a appliquer, sur tout ou partie de la pre- 
miere couche, une seconde couche d'une seconde composition comprenant un milieu 
physiologiquement acceptable. 

Plus pr6cisement, le procede selon l'invention consiste a appliquer sur la peau, les levres 
40 et/ou les phaneres d'etre humain une premiere couche d'une premiere composition com- 
prenant, dans un premier milieu physiologiquement acceptable, des particules de poly- 
mere dispersees dans une phase organique liquide et un agent de coloration, a laisser 
secher ladite premiere couche, puis a appliquer, sur tout ou partie de la premiere couche, 
une seconde couche d'une seconde composition comprenant un second milieu physiolo- 
45 giquement acceptable. 

Ce maquillage bicouche peut etre adapte a tous les produits de maquillage de la peau 
aussi bien du visage que du corps, des muqueuses comme les levres, de I'interieur des 
paupieres inferieures, et des phaneres comme les ongles, les cils, les cheveux, les sour- 
50 cils, voire les poils. La seconde couche peut former des motifs et peut etre appliquee avec 
un stylo, crayon ou tout autre instrument (eponge, doigt, pinceau, brosse, plume etc.). Ce 
maquillage peut aussi etre applique sur les accessoires de maquillage comme les faux 
ongles, faux cils, perruques ou encore des pastilles ou des patchs adherents sur la peau 
ou les levres (du type mouches). 

55 
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L'invention a aussi pour objet un support maquille comprenant une premiere couche d'une 
premiere composition comprenant, dans un premier milieu physiologiquement acceptable, 
des particules de polymere dispersees dans une phase liquide et une seconde couche 
d'une seconde composition deposee sur tout ou partie de la premiere couche, compre- 
nant un second milieu physiologiquement acceptable. 

Seconde composition 

Selon un des aspects de ['invention, la deuxieme composition selon l'invention comprend 
au moins un compose apolaire ou peu polaire qui peut etre choisi parmi les huiles, les 
gommes et/ou les cires. La deuxidme composition comprend de preference plus de 70%, 
de preference plus de 80% en poids, de preference 100% en poids de composes apolai- 
res ou peu polaires. Ces composes apolaires sont de preference des composes silicones. 

En particulier, la deuxieme composition peut etre une des compositions decrites dans la 
demande US 60/375 814 dont le contenu est incorpore dans la presente demande par 
reference. 

Selon un mode prefere de realisation de Tinvention, le milieu physiologiquement accepta- 
ble de la seconde composition comprend une phase liquide non volatile a temperature 
ambiante et pression atmospherique. 

Phase liquide non volatile de la deuxieme composition 

La deuxieme composition comprend avantageusement de 15 a 90% en poids d'au moins une 
phase liquide non volatile. 

Par « phase liquide non volatile », on entend tout milieu susceptible de rester sur la peau 
ou les levres pendant plusieurs heures. Une phase liquide non volatile a en particulier une 
pression de vapeur a temperature ambiante et pression atmospherique, non nulle infe- 
rieure a 0,02 mm de Hg (2,66 Pa) et mieux inferieure a 10" 3 mm de Hg (0,13 Pa). 

La phase liquide non volatile de la seconde composition est de preference apolaire ou 
peu polaire et comprend de preference au moins une huile hydrocarbonee, une huile sili- 
conee et/ou une huile fluoree liquide. 

Les huiles non volatiles peuvent etre choisies parmi les polydim6thylsiloxanes; les alkyldime- 
thicones; les polyphenylmethylsiloxanes teis que les phenyldimethicones et les phenyltrime- 
thicones; ainsi que les silicones modifies par des groupements aliphatiques et/ou aromati- 
ques, eventuellement fluores, ou par des groupements fonctionnels teis que des groupe- 
ments hydroxyles, thiols et/ou amines. 

On prefere comme huile non volatile, une huile choisie parmi les silicones de formule (I): 

R1 
I 

X- Si 
I 

R2 

n P 

(I) 

dans laquelle : 

Ri, R2, R5 R 6 sont, ensemble ou separement, un radical alkyle ayant 1 a 6 atomes de car- 
bone, 
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R 3 et R 4 sont, ensemble ou separement, un radical alkyle ayant de 1 a 6 atomes de carbone, 
ou un radical aryle, 

X est un radical alkyle ayant de 1 a 6 atomes de carbone, un radical hydroxyle ou un. radical 
vinyle, 

n et p etant choisis de maniere a conferer a I'huile une masse moleculaire en poids infe- 
rieure a 200 000 g/mol , de preference inferieure a 1 50 000 g/mol et de preference en- 
core inferieure a 100 000 g/mol. 

On choisit par exemple comme silicone non volatile de formule (I) une polydimethylsi- 
loxane de viscosite comprise entre entre 0,5 et 60 000 cSt, de preference entre 0,5 et 10 
000 cSt, de preference entre 0,5 et 1 000 cSt, de preference encore la DC 200 de viscosi- 
te 350 cSt, commercialisee par Dow Corning. 

Selon un mode de mise en ceuvre, la silicone non volatile de formule (I) est une polydime- 
thylsiloxane de viscosite comprise de preference entre 0,5 et 500 cSt, de preference en- 
core entre 1 et 10 cSt. 
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De preference, la phase liquide non volatile de la seconde composition comprend au 
moins une huile fluoree de formule (II) : 



R 1 Si— O- 



•Si- 
I 

Ri 



r 

Si- 



O 



R 

I 

Rf 



R< 



Si- 



dans laquelle : 

- R represente un groupement alkylenyle lineaire ou ramifie, ayant 1 a 6 atomes de car- 
bone, de preference un groupement divalent methylenyle, ethylenyle, propylenyle du buty- 
lenyle, 

- Rf repr6sente un radical fluoroalkyle, notamment un radical perfluoroalkyle, 
ayant 1 a 9 atomes de carbone, de preference 1 a 4 atomes de carbone, 

- R n represented, independamment Tun de Pautre, un radical alkyle en Ci-C 20 , de prefe- 
rence en Ci-C^ un radical hydroxyle, ou un radical phenyle, 

- m est choisi de 0 a 150, de preference de 20 a 100, et 

- n est choisi de 1 a 300, de preference de 1 a 100. 

On prefere les huiles de formule (II) telles que R1 est un methyle, R est un ethyle et Rf est 
CF3. On peut notamment citer comme composes fluorosiiicones de formule (II) ceux qui 
sont commercialises par la soctete Shin Etsu sous les denominations 'X22-819\ 'X22- 
820', 'X22-82r et 'X22-822' ou encore 'FL-100\ 

On peut egalement citer parmi les huiles fluorees, les polyethers fluores choisis parmi les 
compose de formule (III) suivante : 



Re - (CF 2 -CFR 3 -CF 2 0)p - (CFR 4 -CF 2 -0)q - (CFR 5 -Q)r - R 7 



(III) 



45 



dans laquelle : 

- R 3 a R 6 represented, de maniere independante Tun de I'autre, un radical monova- 
lent choisi parmi -F, -(CF 2 )n-CF 3 , et -0-(CF 2 )n-CF 3l 

- R 7 represente un radical monovalent choisi parmi -F et -(CF 2 )n-CF 3 , 
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- avec n allant de 0 a 4 inclus, 

- p allant de 0 a 600, q allant de 0 a 860, r allant de 0 a 1500, et p, q et r etant des en- 
tiers choisis de maniere a ce que la masse moleculaire en poids du compose va de 
500 a 100000, de preference de 500 a 10000. 

Les huiles fluorees peuvent egalement etre choisies parmi les alcanes fluores sont choisi 
parmi les perfluoroalcanes et les fluoroalcanes en C2-C50, de preference en C5-C30, tels 
que la perfluorodecaline, le perfluoroadamantane et ie bromoperfluorooctyle et leurs 
melanges. 

La deuxieme composition peut contenir un polymere silicone de haut poids moleculaire. 

Lorsque la deuxieme composition selon i'invention est liquide, elle comprend avantageuse- 
ment 20 a 50 % en poids d'un polymere silicone de haut poids moleculaire. 

Lorsque la deuxieme composition selon ('invention est solide, elle comprend avantageuse- 
ment 2 a 40 % en poids d'un polymere silicone de haut poids moleculaire. ' 

Ce polymere peut etre liquide ou solide a temperature ambiante et sa masse moleculaire en 
poids est superieure ou egale a 200 000 g/mol, de preference compris entre 200 000 et 2 500 
000, de preference entre 200 000 et 2 000 000 g/mol. 

La viscosite de ce polymere silicone peut etre comprise entre 100 000 et 5 000 000 cSt, de 
preference entre 100 000 et 1 000 000 cSt, de preference encore entre 300 000 et 700 000 
cSt, mesuree selon la norme ASTM D-445. 

Le polymere silicone de haut poids moleculaire est avantageusement un polymere non greffe, 
c'est a dire un polymere obtenu par polymerisation d'au moins un monomere, sans reaction 
subsequente des chaines laterales avec un autre compose chimique. Le polymere silicone 
est de preference choisi parmi les dimethiconols, les fluorosilicones, les dimethicones et leurs 
melanges. Le polymere est de preference un homopolymere. 

En particulier, on peut utiliser un polymere silicone de haut poids moleculaire repondant a la 
formule (IV): 



R1 



X- Si 



f 




f 


O- Si 


O- 


Si - 


_ R4 




R6 



V 

O - Si - X 



R2 



(IV) 

dans laquelle : 
dans laquelle : 

35 R 1( R 2 , R 5 et R 6 sont, ensemble ou separement, un radical alkyle ayant 1 a 6 atomes de car- 
bone, eventuellement substitue par au moins un atome de fluor, 

R 3 et R 4 sont, ensemble ou separement, un radical alkyle ayant de 1 a 6 atomes de carbone 
ou un radical aryle, 

X est un radical alkyle ayant de 1 a 6 atomes de carbone, un radical hydroxyle, un radical vi- 
40 nyle, allyle ou un radical alkoxyle ayant de 1 a 6 atomes de carbone, 

n et p etant choisis de maniere a ce que le compose silicone ait une masse moleculaire en 
poids superieure ou egale a 200 000 g/mol. 
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p est de preference 6gal a 0. 

Les polymeres de formule (IV) tels Ri a R 6 represented un groupement methyle et le 
substituant X represente un groupement hydroxyle sont des dimethiconols. On cite par 
5 exemple les polymeres de formule (III) tels que p=0 et n est compris entre 2 000 et 40 
000, de preference entre 3 000 et 30 000. 

Les polymeres ont notamment une masse moleculaire comprise entre 1 500 000 et 2 000 
000 g/mol. 

10 

Selon un mode de mise en ceuvre, le polymere silicone de haut poids moleculaire est la 
dimethiconol commercialisee par Dow Corning dans une polydimethylsiloxane (5 cSt) 
sous la reference D2-9085, la viscosite du melange etant egale a 1 550 cSt, ou la dime- 
thiconol commercialisee par Dow Corning dans Poctamethylcyclotetrasiloxane sous la re- 
15 ference DC 1503. On prefere egalement la dimethiconol (de poids moleculaire egal a 1 
770 000) commercialisee par Dow Corning sous la reference Q2-1403 ou Q2-1401, la 
viscosite du melange etant egale a 4 000 cSt. 

Comme polymere silicone de haut poids moleculaire de formule (IV) utilisable selon I'inven- 
20 tion, on peut citer ceux pour lesquels : 

. les substituants Ri a R 6 et X represented un groupement methyle, comme celle vendue 
sous la denomination SE30 par la societe General Electric, et celle vendue sous la 
denomination AK 500000 par la societe Waker, 

. les substituants R n a R 6 et X represented un groupement methyle, p et n sont tels que le 
25 poids moleculaire est de 250 000 g/mol, comme celle vendue sous la denomination Silbione 
70047 V par la societe Rhodia, 

. les substituants R<i a R 6 represented un groupement methyle, le substituant X represente 
un groupement hydroxyle, comme celle vendue sous la denomination Q2-1401 oy.Q2-1403 
par la societe Dow Corning, v * 
30 . les substituants R 1f R 2 . Rs, Re et X represented un groupement methyle, les substituants R 3 
et R 4 represented un groupement aryle, n et p sont tels que le poids moleculaire du polymere 
soit de 600 000 g/mol, comme celle vendue sous .la denomination 761 par la societe Rhone- 
Poulenc. 

35 Le polymere silicone de haut poids moleculaire est de preference introduit dans la com- 
position sous la forme d'un melange avec une silicone liquide, la viscosite de ladite sili- 
cone liquide etant comprise entre 0,5 et 10 000 cSt, de preference entre 0,5 et 500 cSt, 
de preference encore entre 1 et 10 cSt. 

La silicone fluide peut etre choisie parmi les polyalkylsiloxanes, les polyarylsiloxanes, les 
40 polyalkylarylsiloxanes et leurs melanges. La silicone liquide peut etre une silicone volatile 
telle qu'une polydimethylsiloxane cyclique comprenant 3 a 7 motifs -(CH 3 ) 2 SiO-. 
La silicone liquide peut egalement etre une silicone non volatile polydimethylsiloxane, no- 
tamment de viscosite comprise entre 0,5 et 10 000 cSt, de preference encore de I'ordre 
de 5 cSt, par exemple la silicone commercialisee sous la reference DC 200 par Dow Cor- 
45 ning. 

La proportion du polymere silicone de haut poids moleculaire dans le melange polymere 
silicone de haut poids moleculaire/silicone liquide est de preference compris entre 10/90 
et 20/80. La viscosite du melange polymere silicone de haut poids moleculaire/silicone 
liquide est de preference comprise entre 1 000 et 10 000 cSt. 

50 

Les dimethicones de haut poids moleculaire selon Tinvention incluent les dimethicones 
decrites dans le brevet US 4 152 416. Elles sont par exemple commercialisees sous les 
references SE30, SE33, SE 54 et SE 76. 
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Les dimethicones selon I'inventio'n sont par exemple des composes de formule (IV) telle 
que Ri a R 6 et X sont des methyles et p=0. Le poids moleculaire de ces polymeres est de 
preference compris entre 200 000 et 300 000, de preference entre 240 000 et 260 000 
g/mol. 

5 

Les dimethicones selon ['invention incluent les polydimethylsiloxanes, les copolymeres 
(polydimethylsiloxane)(methylvinylsiloxane), les copolymeres 

poly(dimethylsiloxane)(diphenyl)(methylvinylsiloxane), et leurs melanges 

10 Les fluorosilicones de haut poids moleculaire selon ['invention ont de preference un poids 
moleculaire compris entre 200 000 et 300 000, de preference entre 240 000 et 260 000 
g/mol. 

Cire dans la deuxieme composition 

15 

La deuxieme composition contient avantageusement au moins une cire, notamment lors- 
qu'elle est sous forme solide. 

Les cires peuvent etre. presentes a raison de 2-30% en poids dans la composition et 
20 mieux de 5 a 20%, de preference entre 5 et 15%, de la composition. 

On prefere dans le cadre de la presente invention des cires hydrocarbonees lineaires. 
Leur point de fusion est avantageusement superieur a 35°C, par exemple superieur a 
55°C, de preference superieur a 80°C. 

25 Les cires hydrocarbonees lineaires sont avantageusement choisies parmi les alcanes li- 
neaires substitues, les alcanes lineaires non substitues, les alcenes lineaires non substi- 
tues, les alcenes lineaires substitues, un compose non substitue etant uniquement com- 
pose de carbone et d'hydrogene. Les substituants mentionnes precedemment ne conte- 
nant pas d'atomes de carbone. 

30 Les cires hydrocarbonees lineaires incluent les polymeres et copolymeres de Tethylene, 
de poids moleculaire compris entre 400 et 800, par exemple la Polywax 500 ou Polywax 
400 commercialisee par New Phase Technologies. 

Les cires hydrocarbonees lineaires incluent les cires de paraffine lineaires, comme les 
paraffines S&P 206, S&P 173 et S&P 434 de Strahl & Pitsch. 

35 

Les cires hydrocarbonees lineaires incluent les alcools lineaires a longue chame, comme 
les produits comprenant un melange de polyethylene et d'alcools en comprenant 20 a 50 
atomes de carbones, notamment le Performacol 425 ou le Performacol 550 (melange 
dans les proportions 20/80) commercialises par New Phase Technologies 

40 

La deuxieme composition contient avantageusement une cire siliconee, telle qu'une dime- 
thicone comprenant des groupements alkyles en bout de chaine. Ces groupements alky- 
les ont de preference plus de 18 atomes de carbones, de preference entre 20 et 50, de 
preference entre 30 et 45 atomes de carbone. 

45 

La cire siliconee repond par exemple a la formule (V) ou (VI) 
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dans lesquelles R est un alkyle, X est egal ou superieur a zero, N et Y sont egaux ou 
superieurs a un. 

R comprend de 1 a 50 atomes de carbone a la condition que le compose soit solide a 
temperature ambiante. 

Des exemples de cires siliconees sont par exemple 

Les C20-24 alkyl methicone, C24-28 alkyl dimethicone, C20-24 alkyl dimethicone, 
C24-28 alkyl dimethicone commercialisees par Archimica Fine Chemicals sous la 
reference SilCare 41 M40, SilCare 41 M50, SilCare 41 M70 and SilCare 41 M80, 

- Les stearyl dimethicone de reference SilCare 41M65 commercialisees par Archi- 
mica ou de reference DC-2503 cbmmercialisee par Dow-Corning 

- Les stearoxytrimethylsilane vendues sous la reference SilCare 1M71 ou DC-580 

- Les produits ABIL Wax 981 0, 9800, or 2440 de Wacker-Chemie GmbH, 

Les C30-45 alkyl methicone commercialisees par Dow Corning sous la reference 
AMS-C30 Wax, de meme que les C30-45 alkyl dimethicone commercialisees sous 
la reference SF1 642 ou SF-1632 par General Electric. 

Agent gelifiant 

La deuxieme composition peut contenir un agent gelifiant tel que decrit precedemment. 
Agent de coloration 

La deuxieme du produit cosmetique de maquillage selon Tinvention peut contenir un 
agent de coloration qui peut etre choisi parmi les colorants hydrosolubles ou liposolubles, 
les pigments, les nacres et leurs melanges. 

Par « pigments », il faut comprendre des particules blanches ou colorees, minerales ou 
organiques, insolubles dans la phase organique liquide, destinees a colorer et/ou opaci- 
fier la premiere composition. 
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Par « nacres », il faut comprendre des particuies irisees, notamment produites par cer- 
tains mollusques dans leur coquille ou bien synth§tisees, insolubles dans ie milieu de la 
premiere composition. 

Par « colorants », il faut comprendre des composes generalement organiques solubles 
5 dans les corps gras comme les huiles ou dans une phase hydroalcoolique. 

Les colorants liposolubles sont par exemple le rouge Soudan, le D&C Red n° 17, le D&C 
Green n° 6, le [3-carotene; I'huile de soja, le brun Soudan, le D&C Yellow n° 11, le D&C 
Violet n° 2, le D&C orange n° 5, le jaune quinoleine, le rocou, les bromoacides. 
10 Les colorants hydrosolubles sont par exemple le jus de betterave, le bleu de methylene, le 
caramel. 

Les pigments peuvent etre blancs ou colores, mineraux et/ou organiques, interferentiels 
ou non. On peut citer, parmi les pigments mineraux, le dioxyde de titane, eventuellement 

15 traite en surface, les oxydes de zirconium ou de cerium, ainsi que les oxydes de zinc, de 
fer (noir, jaune, brun ou rouge) ou de chrome, le violet de manganese, tebleu outremer, 
Phydrate de chrome et le bleu ferrique. Parmi les pigments organiques, on peut citer le 
noir de carbone, les pigments de type laques organiques de baryum, strontium, calcium 
ou aluminium dont celles soumises a une certification par la. Food and Drug Administra- 

20 tion (FDA) (exemple D&C ou FD&C) et ceux exempts de la certification FDA comme les 
laques a base de carmin de cochenille. 

Les nacres ou pigments nacres peuvent etre choisis parmi les pigments nacres blancs 
tels que le mica recouvert de titane, ou d'oxychlorure de bismuth, les pigments nacres co- 

25 lores tels que le mica titane avec des oxydes de fer, le mica titane avec notamment du 
bleu ferrique ou de I'oxyde de chrome, le mica titane avec un pigment organique du type 
precite ainsi que les pigments nacres a base d'oxychlorure de bismuth. On peut ainsi utili- 
ser des pigments a proprietes goniochromatiques, notamment a cristaux liquides ou mul- 
ticouches, et/ou des pigments a reflets metalliques tels que ceux decrits dans la demande 

30 FR 0 209 246 dont le contenu est incorpore dans la presente demande par reference. 

De maniere generate, les agents de coloration represented de 0,001 a 60 %, et mieux de 
0,01 a 50 %, et mieux encore, de 0,1 a 40 % du poids total de chaque premiere et se- 
conde composition. 

35 

L'agent de coloration ou la charge peuvent en outre etre presents sous forme de « pate 
particulate ». 

Galenique de la deuxieme composition 

40 

Chaque composition du produit de maquillage bicouche selon llnvention peut se presen- 
ter sous toute forme galenique normalement utilisee pour une application topique et no- 
tamment sous forme d'une solution huileuse ou aqueuse, d'un gel huileux ou aqueux, 
d'une emulsion huile-dans-eau ou eau-dans-huile, d'une emulsion multiple, d'une disper- 
45 sion d'huile dans de I'eau grace a des vesicules, les vesicules etant situes a 1'interface 
huile/eau, ou d'une poudre. Chaque composition peut etre fluide ou solide. 

Avantageusement, la premiere ou la seconde composition, ou les deux, sont a phase 
grasse continue et de preference sous forme anhydre et peuvent contenir moins de 5% 
50 d'eau, et encore mieux moins de 1% d'eau par rapport au poids total de la premiere ou 
seconde composition. En particulier, le produit de maquillage bicouche entier est sous 
forme anhydre. 
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Chaque premiere et seconde composition peut avoir I'aspect d'une lotion, d'une creme, 
d'une pommade, d'une pate soupie, d'un onguent, d'un solide coul6 ou mouie et notam- 
ment en stick. ou en coupelle, ou encore de solide compacte. 

5 De preference, chaque composition se presente sous la forme d'un stick plus ou moins 
rigide. 

Chaque composition peut etre conditionnee separement dans un meme article de condi- 
tionnement par exemple dans un stylo bi-compartimente, la composition de base etant 
10 delivree par une extremite du stylo et la composition du dessus etant delivree par I'autre 
extremite du stylo, chaque extremite etant fermee notamment de fa?on etanche par un 
capuchon. 

De preference, la composition qui est appliquee en premiere couche est sous forme so- 
15 lide, ce qui permet une application plus pratique, une meilleure stabilite dans le temps et 
en temperature de la composition et permet un trace precis du maquillage, ce qui est hau- 
tement souhaitable dans le cas d'un rouge a levres ou d'un eyeliner. 

Le produit selon I'invention peut etre avantageusement utilise pour le maquillage de la 
20 peau et/ou des levres et/ou des phaneres selon la nature des ingredients utilises. En par- 
ticulier, le produit de invention peut etre se presenter sous forme, de fond de teint solide, 
de baton ou pate de rouge a levres, de produit anti-cernes, ou contours des yeux,' d'eye 
liner, de mascara, d'ombre a paupieres, de produit de maquillage du corps ou encore un 
produit de coloration de la peau. 

25 

Le produit est en particulier un rouge a levres. 

De preference, la premiere et/ou la seconde composition est sous forme solide. ; 

30 Avantageusement, la couche du dessus presente des proprietes de soin, de brillahce et 
de transparence. 

L'invention a encore pour objet un produit a levres, un fond de teint, un tatouage, un fard 
a joues ou a paupieres contenant une premiere et une seconde compositions telles que 
35 decrites precedemment. 

Les compositions de I'invention peuvent etre obtenues par chauffage des differents 
constituants a la temperature de fusion des cires les plus elevees, puis coulage du 
melange fondu dans un moule (coupelle ou doigt de gant). Elles peuvent aussi etre 
40 obtenues par extrusion comme decrit dans la demande EP-A-0 667 146. 

L'invention est illustree plus en detail dans les exemples suivants. Les pourcentages sont 
des pourcentages en poids. 

45 

Exemple 1 : dispersion de polymere 

On prepare une dispersion de copolymere non reticule d'acrylate de methyle et d'acide 
acrylique dans un rapport 95/5, dans I'isododecane, selon la methode de I'exemple 1 du 
document EP-A-749 746, en remplagant Theptane par Tisododecane. On obtient ainsi une 
50 dispersion de particules de po!y(acrylate de methyle/acide acrylique) stabilisees en sur- 
face dans I'isododecane par un copolymere dibloc sequence polystyrene/copoly(ehylene- 
propytene) vendu sous le nom de Kraton G1701, ayant un taux de matiere seche de 25% 
en poids. 

55 
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Exemple 2 : rouge a levres 

Cire de polyethylene 

(Masse moleculaire en poids 500) 10,5 % 

5 Alcools gras lineaires 

(PERFORMACOL 550 ALCOHOL commercialise par New Phases Technologies) 

2,5 % 

Dispersion de I'exempie 1 68 % 

10 Acetate isobutyrate de saccharose 

(EASTMAN SAIB commercialise par EASTMAN CHEMICAL) 

5 % 

Pate pigmentaire 13,5 % 

Parfum 0,5 % 

15 

Dans un poelon on introduit la cire de polyethylene, les alcools en C30-50 et la pate pig- 
mentaire que Ton chauffe a 100°C sous agitation magnetique afin d'obtenir un melange 
homogene. La pate pigmentaire est constitute de 70 % de pigments, 1 % de stearate 
d'acide poly(12-hydroxystearique) et 29 % de polyisobutene hydrogene. 

20 On ajoute ensuite I'acetate isobutyrate de saccharose et la dispersion selon I'exempie 1 et 
tout en maintenant la temperature et Pagitation. La composition est coulee dans des mou- 
les a 40°C qui sont places a -20°C pendant trente minutes. On procede ensuite au de- 
moulage des sticks. Les sticks obtenus sont homogenes en teinte et glissant a 
['application, lis conduisent a un depot sur les levres de bonne tenue, ne migrant pas, non 

25 transfert, ne collant pas. 

Exemple 3 : rouge a levres a titre de premiere composition 

Polystyrene/poly(ethykene-propylene) 
30 KRATON G-1650E 

(commercialise par la societe Kraton) 0,5 % 

Dispersion de I'exempie 1 65 % 

Polycaprolactone 

(CAPA 2125 fabrique par SOLVAY) 10 % 

35 Acetate isobutyrate de saccharose 

(EASTMAN SAIB commercialise par EASTMAN CHEMICAL) 

10 % 

Pate pigmentaire 13,5 % 

Parfum qs 
40 Conservateur qs 

On faitfondre la polycaprolactone a 100°C puis on lui ajoute sous agitation ia pate pig- 
mentaire, dont la composition est identique a celle de I'exempie 2. On ajoute ensuite les 
autres ingredients jusqu'a obtention d'un melange homogene. Le melange est ensuite re- 
45 froidi a temperature ambiante et conditionner dans des bouillottes. 

Exemple 4 : deuxieme composition liquide 

POLY DIMETHYLSILOXANE commercialisee 
50 sous la reference Silbione 70047 V par Rhodia 

(500 000 cSt - 250 000 g/mol) 40 % 

POLY DIMETHYLSILOXANE 
commerciliasee par la societe Dow Corning 

sous la reference DC200 (5 cSt) 60 % 

55 
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On melange les deux ingredients a 70°C I'aide d'un agitateur de type Raynerie. 
Exemple 5 : deuxieme composition solide 



5 % en poids 

Huile de silicone (PDMS) 

DC200 de Dow Corning (5 cSt) 25 

DIMETHICONE (and) DIMETHICONOL 61 
1 0 D2-9085 de Dow Corning (1 550 cSt) 

TRIFLUOROPROPYL DIMETHICONE (100 cSt) 
X22-819deShin Etsu 1 
C30-45 ALKYL DIMETHICONE 
15 (SF 1642 de GE Bayer Silicone) 5 
Cire de POLYETHYLENE (PM en poids 500) 8 



L'huile de silicone, la dimethiconol et la dimethicone fluoree sont melangees a chaud jus- 
20 qu'a former un melange homogene. On ajoute ensuite la C30-C45 alkyl dimethicone dans le 
melange precedent porte a 110°C. La cire de polyethylene est ensuite ajoutee peg a peu 
jusqu'a obtention d'un melange homogfene. Le melange est refroidi a 90-95°C puis verse 
dans les moules, qui sont places 3 -20°C pendant trente minutes. On procede enfin au 
demoulage des sticks. 
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Modifiee le 18/04/03 



REVENDICATIONS 

I. Composition cosmetique comprenant a) au moins une phase grasse liquide, b) une 
dispersion de particuies de polymere dispersees dans ladite phase grasse, et c) au moins 
un ester d'au moins un acide carboxylique comprenant 1 a 7 atomes de carbones et d'un 

5 polyol comprenant au moins 4 quatre groupes hydroxyles, ledit ester ayant une masse 
moleculaire inferieure a 5000 g/mol. 

2^ 'Composition selon la revendication 1; caracterisee en ce que Tester a une masse mo- 
leculaire inferieure a 2000, de preference inferieure a 1000, de preference encore infe- 
10 rieure a 900 g/mol. 

3. Composition selon la revendication 1 ou 2, caracterisee en ce que le polyol est un mo- 
no- ou un polysaccharide comprenant un a 10 oses, de preference de un a 4, de prefe- 
rence encore un ou deux oses. 

15 

4. Composition selon Tune des revendications precedentes, caracterisee en ce le polyol 
est un monosaccharide ou un derive de monosaccharide choisi parrni Terythritol, le xylitol, 
le sorbitol, le glucose. 

20 5. Composition selon Tune des revendications 1 a 3, caracterisee en ce le polyol est un 
disaccharide, notamment le saccharose. 

6. Composition selon Tune des revendications precedentes, caracterisee en ce que Tester 
ne comprend aucun groupe polaire, choisi parmi les groupes polaires ioniques ou non io- 

25 niques tels que -COOH ; -OH ; oxyde d'ethylene; oxyde de propylene; -P0 4 ; -NHR ; - 
NR!R 2 avec R-,, R 2 formant eventuellement un cycle et representant un radical alkyle ou 
alkoxy lineaire ou ramifie en Ci a C 2 o. 

7. Composition selon Tune des revendications precedentes, caracterisee en ce que Tester 
30 est un ester d'au moins deux acides carboxyliques differents. 

8. Composition selon la revendication precedente, caracterisee en ce que Tester est un 
ester de deux acides monocarboxyliques comprenant chacun 1 a 5 atomes de carbones. 

35 9. Composition selon Tune des revendications precedentes, caracterisee en ce que Tacide 
carboxylique est un acide lineaire ou ramifie, non substitue. 

10. Composition selon Tune des revendications precedentes, caracterisee en ce que 
Tacide carboxylique est choisi parmi les acides acetique, n-propanoTque, isopropanoTque, 
40 n-butanoTque, isobutanoTque, tertiobutanoTque, n-pentanoTque et benzoique. 

II. Composition selon Tune des revendications precedentes, caracterisee en ce que Tes- 
ter est le di-acetate-hexa-(2-methyl-propanoate) de saccharose. 

45 12. Composition selon Tune des revendications precedentes, caracterisee en ce que les 
particuies de polymere sont stabilisees en surface dans ladite phase grasse liquide par un 
stabilisant 

13. Composition selon Tune des revendications precedentes, caracterisee en ce que les 
50 particuies de polymere ont une taille moyenne comprise entre 5 et 800 nm. 



14. Composition selon Tune des revendications precedentes, caracterisee en ce que les 
particuies de polymere sont insolubles dans les alcools hydrosolubles. 
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REVINDICATIONS 

1. Composition cosmetique comprenant a) au moins une phase grasse liquide, b) une 
dispersion de particules de polymere dispersees dans ladite phase grasse, et c) au moins 
un ester d'au moins un acide carboxylique comprenant 1 a 7 atomes de carbones et d'un 

5 polyol comprenant au moins 4 quatre groupes hydroxyles, ledit ester ayant une masse 
moleculaire inferieure a 5000 g/mol. 

2. Composition selon la revendication 1, caracterisee en ce que Tester a une masse mo- 
leculaire inferieure a 2000, de preference inferieure a 1000, de preference encore infe- 

10 rieure a 900 g/mol. 

3. Composition selon la revendication 1 ou 2, caracterisee en ce que le polyol est un mo- 
no- ou un polysaccharide comprenant un a 10 oses, de preference de un a 4, de prefe- 
rence encore un ou deux oses. 

15 

4. Composition selon Tune des revendications precedentes, caracterisee en ce le polyol 
est un monosaccharide ou un derive de monosaccharide choisi parmi Terythritol, le xylitol, 
le sorbitol, le glucose. 

20 5. Composition selon Tune des revendications 1 a 3, caracterisee en ce le polyol est un 
disaccharide, notamment le saccharose. 

6.. Composition selon Tune des revendications precedentes, caracterisee en ce que Tester 
ne comprend aucun groupe polaire, choisi parmi les groupes polaires ioniques ou non 
25 ioniques tels que -COOH ; -OH ; oxyde d'ethylene; oxyde de propylene; -PO^.v -NHR ; - 
NR 1 R 2 avec R 1f R 2 formant eventueflement un cycle et representant un radical alkyle ou 
alkoxy lineaire ou ramifie en d a C2o- 

7. Composition selon Tune des revendications precedentes, caracterisee en ce cjue Tester 
30 est un ester d'au moins deux acides monocarboxyliques differents. • 

8. Composition selon la revendication precedente, caracterisee en ce que Tester est un 
ester de deux acides monocarboxyliques comprenant chacun 1 a 5 atomes de carbones. 

35 9. Composition selon Tune des revendications precedentes, caracterisee en ce que 
Tacide carboxylique est un acide lineaire ou ramifie, non substitue. 

10. Composition selon Tune des revendications precedentes, caracterisee en ce que 
Tacide carboxylique est choisi parmi les acides acetique, n-propanoTque, isopropanoYque, 

40 n-butanoYque, isobutanoYque, tertiobutanoTque, n-pentano'fque et benzoYque. 

11. Composition selon Tune des revendications precedentes, caracterisee en ce que Tes- 
ter est le di-acetate-hexa-(2-methyl-propanoate) de saccharose. 

45 12. Composition selon Tune des revendications precedentes, caracterisee en ce que les 
particules de polymere sont stabilisees en surface dans ladite phase grasse liquide par un 
stabilisant. 

13. Composition selon Tune des revendications precedentes, caracterisee en ce que les 
50 particules de polymere ont une taille moyenne comprise entre 5 et 800 nm. 



14. Composition selon Tune des revendications precedentes, caracterisee en ce que les 
particules de polymere sont insolubles dans les alcools hydrosolubles. 
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15. Composition selon Tune des jevendications precedentes, caracterisee en ce que les 
particules de polymere sont choisies parmi les polyurethanes, polyurethanes-acryliques, 
polyurees, polyuree/polyurethanes, polyester-polyurethanes, polyether-polyurethanes, 
polyesters, polyesters amides, polyesters a chame grasse, alkydes ; polymeres ou copo- 

5 lymeres acryliques et/ou vinyliques ; copolymeres acryliques-silicone ; polyacrylamides ; 
polymeres silicones, polymeres fluores et leurs melanges. 

16. Composition selon Tune des revendications precedentes, caracterisee en ce que le 
polymere est filmifiable. 

10 

17. Composition selon Tune des revendications precedentes, caracterisee en ce que le 
polymere represente, en matiere seche, de 5 a 40% du poids total de la premiere compo- 
sition, de preference de 5 a 35% et mieux encore de 8 a 30%. 

15 18. Composition selon la revendication 12, caracterisee en ce que le stabilisant est choisi 
parmi les polymeres sequences, les polymeres greffes, les polymeres statistiques, et 
leurs melanges. 

m .19. Composition selon la revendicatipn 12, caracterisee en ce que le stabilisant est un 
20 polymere bloc greffe ou sequence, comprenant au moins un bloc resultant de la polymeri- 
sation de diene et au moins un bloc d'un polymere vinylique. 

20. Composition selon la revendication precedente, caracterisee en ce que le stabilisant 
est un polymere dibloc. 

25 

21. Composition selon Tune des revendications precedentes, caracterisee en ce qu'elle 
comprend une dispersion colloidale de particules solides a temperature ambiante choisies 
parmi les pigments, des nacres et leurs melanges. 

30 22. Composition selon la revendication precedente, caracterisee en ce que la dispersion 
colloidale represente de 0,5 a 60 % en poids de la composition et mieux de 2 a 40 % et 
mieux encore de 2 a 50 %. 

23. Composition selon Tune des revendications 21 ou 22, caracterisee en ce que la dis- 
35 persion colloidale comprend un dispersant des particules choisi parmi le stearate de 

I'acide poly(12-hydroxystearique), I'acide poly (12-hydroxystearique), le 2- 
dipolyhydroxystearate de diglyceryle et leurs melanges. 

24, Composition selon I'une des revendications 21 a 23, caracterisee en ce que la disper- 
40 sion colloidale contient un corps gras liquide a temperature ambiante. 

25 Composition selon la revendication 24, caracterisee en ce que le corps gras liquide a 
temperature ambiante est ie polyisobutene hydrogene. 

45 26. Composition selon Tune des revendications precedentes, dans laquelle la phase 
grasse liquide comprend une phase grasse non volatile et une phase grasse volatile. 

27. Composition selon la revendication precedente, caracterisee en ce que la phase 
grasse liquide volatile contient au moins une huile choisie parmi les isoalcanes en C 8 -C 16 

50 

28. Composition selon la revendication precedente, caracterisee en ce que la phase 
grasse liquide volatile contient de I'isododecane ou Hsohexadecane. 

29. Composition selon I'une des revendications precedentes, caracterisee en ce qu'elle 
55 est exempte d'huile siliconee. 
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15. Composition selon Tune des revendications precedentes, caracterisee en ce que les 
particules de polymere sont choisies parmi les polyurethanes, polyurethanes-acryliques, 
polyurees, polyuree/polyurethanes, polyester-polyurethanes, polyether-polyurethanes, 
polyesters, polyesters amides, polyesters a chalne grasse, alkydes ; polymeres ou copo- 

5 lymeres acryliques et/ou vinyliques ; copolymeres acryliques-silicone ; polyacrylamides ; 
polymeres silicones, polymeres fluores et leurs melanges. 

16. Composition selon Tune des revendications precedentes, caracterisee en ce que le 
polymere est filmifiable. 

10 

17. Composition selon Tune des revendications precedentes, caracterisee en ce que le 
polymere represente, en matiere seche, de 5 a 40% du poids total de la premiere compo- 
sition, de preference de 5 a 35% et mieux encore de 8 a 30%. 

15 18. Composition selon la revendication 12, caracterisee en ce que le stabilisant est choisi 
parmi les polymeres sequences, les polymeres greffes, les polymeres statistiques, et 
leurs melanges. 

19. Composition selon la revendication 12, caracterisee en ce que le stabilisant est un 
20 polymere bloc greffe ou sequence, comprenant au moins un bloc resultant de la polyme- 
risation de diene et au moins un bloc d'un polymere vinylique. 

20. Composition selon la revendication precedente, caracterisee en ce que le'stabilisant 
est un polymere dibloc. 

25 

21. Composition" selon Tune des revendications precedentes, caracterisee en ce qu'elle, 
comprend une dispersion coiloYdale de particules solides a temperature ambiante choisies 
parmi les pigments, des nacres et leurs melanges. 

30 22. Composition selon la revendication precedente, caracterisee en ce que (^dispersion 
coiloYdale represente de 0,5 a 60 % en poids de la composition et mieux de 2,va 40 % et 
mieux encore de 2 a 30 %. 

23. Composition selon rune des revendications 21 ou 22, caracterisee en ce que la dis- 
35 persion coiloYdale comprend un dispersant des particules choisi parmi le stearate de 

racide poly(12-hydroxystearique), I'acide poly (12-hydroxystearique), le 2- 
dipolyhydroxystearate de diglyceryle et leurs melanges. 

24. Composition selon Tune des revendications 21 a 23, caracterisee en ce que la disper- 
40 sion coiloYdale contient un corps gras liquide a temperature ambiante. 

25 Composition selon la revendication 24, caracterisee en ce que le corps gras liquide a 
temperature ambiante est le polyisobutene hydrogene. 

45 26. Composition selon Tune des revendications precedentes, dans laquelle la phase 
grasse liquide comprend une phase grasse non volatile et une phase grasse volatile. 

27. Composition selon la revendication precedente, caracterisee en ce que la phase 
grasse liquide volatile contient au moins une huile choisie parmi les isoalcanes en C 8 -C 16 . 

50 

28. Composition selon la revendication precedente, caracterisee en ce que la phase 
grasse liquide volatile contient de I'isododecane ou I'isohexadecane. 



1er depot 



32 



30. Composition selon Tune des revendications precedentes, caracterisee en ce qu'elle 
est exempte d'alcool gras. 

5 31. Composition selon la revendication 26, dans laquelle la phase grasse liquide non vola- 
tile est apolaire. 

32. Composition selon la revendication 31, caracterisee en ce que la phase grasse liquide 
non volatile contient une huile hydrocarbonee, par exemple le polyisobutene hydrogene. 

10 

33. Composition selon Tune quelconque des revendications precedentes, caracterisee par 
le fait qu'elle contient un agent gelifiant choisi parmi les gelifiants poiymeres et les geli- 
fiants mineraux. 

15 34. Composition selon la revendication precedente, caracterisee par le fait Tagent gelifiant 
est un agent gelifiant polymere choisi parmi les copolymeres blocs amorphes de styrene 
et d'olefine. 

35. Composition selon la revendication precedente, caracterisee par le fait que le gelifiant 
20 polymerique est avantageusement un copolymere tribloc, de preference hydrogene, choisi 
parmi les copolymeres de styrene-ethylene/propylene-styrene, les copolymeres de sty- 
rene-ethylene/butadiene-styrene, les copolymeres de styrene-isoprene-styrene, les copo- 
lymeres de styrene-butadiene-styrene. 

25 36. Composition selon Tune quelconque des revendications 33 a 34, caracterisee par le 
fait que le gelifiant est present en une teneur allant de 0,1 % a 5 % en poids, par rapport 
au poids total de la composition, et de preference allant de 0,2 % a 3 % en poids, et pre- 
ferentieliement allant de 0,5 % a 2 % en poids. 

30 37. Composition selon la revendication 33, caracterisee par ie fait I'agent gelifiant est un 
agent gelifiant polymere choisi parmi les polycaprolactones. 

38. Composition selon la revendication precedente, caracterisee par le fait les polycapro- 
lactones sont choisies parmi les homopolymeres d'e-caprolactones, de poids moleculaire 

35 compris 300 entre 2000 g/mol. 

39. Composition selon Tune des revendications precedentes, caracterisee en ce qu'elle 
contient au moins une cire, par exemple choisie parmi les poiymeres et copolymeres de 
I'ethylene, les alcools lineaires comprenant 20 a 50 atomes de carbones et ieurs melan- 

40 ges. 

40. Composition selon Tune des revendications precedentes, se presentant sous forme 
d'un stick ou baton, sous forme d'une pate souple, ou sous forme d'un liquide. 

45 41. Composition selon Tune des revendications precedentes, se presentant sous forme 
anhydre. 

42. Composition selon Tune des revendications precedentes, se presentant sous la forme 
d'un produit de soin et/ou de maquillage de la peau et/ou des levres. 

50 

43. Composition selon Tune des revendications precedentes, se presentant sous forme 
d'un fond de teint, d'un fard a joues ou a paupieres, d'un rouge a levres, d'une base ou 
baume de soin pour les levres, d'un produit anti-cernes, d'un eye liner, d'un mascara. 
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44. Procede de soin cosmetique ou de maquillage des levres ou de ia peau, consistant a 
appliquer sur respectivement les levres ou la peau une composition cosmetique telle que 
definie aux revendications precedentes. 

5 45. Procede pour limiter le transfert et/ou augmenter la tenue et/ou faciliter le depot d'une 
composition de maquillage ou de soin de la peau ou des levres, ladite composition cove- 
nant une phase grasse liquide et des particules de polymere dispersees dans la phase 
grasse liquide, ledit procede consistant a introduire dans la phase grasse liquide un ester 
d'au moins un acide comprenant 1 a 7 atomes de carbones et d'un polyol comprenant au 
10 moins quatre groupes hydroxyles, ledit ester ayant une masse moleculaire inferieure a 
5000 g/mol. 

46. Utilisation dans une composition a application sur la peau, les levres et sur les phane- 
res, i) de particules d'au moins un polymere dispersees dans une phase grasse liquide et 

15 stabilisees en surface par un agent stabilisant et ii) d'un ester d'au moins un acide com- 
prenant 1 a 7 atomes de carbones et d'un polyol comprenant au moins quatre groupes 
hydroxyles, ledit ester ayant une masse moleculaire inferieure a 5000 g/mol, pour aug- 
menter le non-transfert de la composition et/ou augmenter sa tenue dans le temps, et/ou 
faciliter son depot. 

20 

47. Produit cosmetique de maquillage contenant une premiere et une seconde composi- 
tions, la premiere composition etant constitue d'une composition selon Tune des revendi- 
cations 1 a 43, et la seconde composition comprenant un second milieu physiolbgique- 
nrient acceptable. 
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